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Z naszych produktow korzysta ponad 4000
uzytkownikéw w ponad 49 krajach!

JesteSmy obecni w najwazniejszych segmentach
przemystowych swiatowego rynku!

Wyroby firmy sg wcigz udoskonalane, dzieki czemu Grupa Kapitatowa FASING S.A. zaspokaja potrzeby
dynamicznie zmieniajgcego sie rynku, oferujgc najnowsze i innowacyjne rozwigzania technologiczne.
Roznorodnos¢ zastosowan ciegien tancuchowych wymaga roznych parametréw technicznych, dlatego
produkujemy wyroby wedtug konkretnych wytycznych klienta, tak by otrzymat on produkt profesjonalnie
dopasowany do jego indywidualnych potrzeb. Zgodnie z takim podejsciem motto firmy brzmi:

.Nie istniejg tancuchy najlepsze spetniajgce wszystkie wymagania,
istniejg natomiast tancuchy najlepiej dobrane do konkretnych warunkow”

Swiatowy sukces wyrobéw FASINGu wynika przede wszystkim z wysokiej jakosci i szerokiego asortymentu
swoich produktéw. Od 2003 w FASING-u funkcjonuje Zintegrowany System Zarzadzania Jakoscig
i Srodowiskiem wg norm PN EN ISO 9001 i PN EN ISO 14001. Wysoka jako$¢ i bezpieczeristwo produktéw
potwierdzana jest licznymi na biezgco aktualizowanymi certyfikatami, ktére dopuszczajg stosowanie naszych
wyrobéw na rynkach catego Swiata, oraz nagrodami i wyréznieniami na arenie krajowej i miedzynarodowe;.

Fabryki Sprzetu i Narzedzi Gérniczych
Grupa Kapitatowa FAS'NG SA

oferuje taricuchy o srednicy @9 - 60 mm, _%_

trasy fancuchowe i osprzet dla:

gornictwo energetyka
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sektor cukrowniczy rybotéwstwo rolnictwo transport

i cementowy i przetadunek

iinne



tancuchy okrggte odporne na Scieranie

tancuchy zawiesiowe,
tancuchy do wciggnikow

@ taﬁcu_chy ry_backie, _
= techniczne i akcesoria
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tancuchy
oghiwowe
gornicze
okragte

Ponad 100 letnie doswiadczenie FASING-u pozwolito uzyska¢ najwyzszg jakosé
produktu jakim sg taricuchy gérnicze okragte. Szczegétowa kontrola na kazdym etapie
produkcji oraz zastosowanie stali wysoko optymalnej (WO) w potaczeniu z szerokim
asortymentem oferowanych klas tancuchéw pozwala zgodnie z mottem firmy oferowac
klientowi optymalnie dopasowany taricuch do konkretnych wymagan i warunkéw
w jakich bedzie eksploatowany.

Jakos¢ taricuchéw gorniczych FASING-u jest potwierdzona uznaniem i zadowoleniem
klientéw na catym Swiecie.



tancuchy ogniwowe gémicze okragte
wg DIN 22252, PN-G-46701 i WTG FASING

Zastosowanie
Przenosniki zgrzebtowe $cianowe i podscianowe,
kombajny i strugi weglowe oraz inne urzadzenia
wymagajace tego typu tarcuchow.

Wykonanie
Wedtug normy DIN 22252 lub PN-G-46701
lub GB/T-12718 lub GOST 25996

@ Wszystkie zabezpieczenia antykorozyjne obnizaja
wtasnosci  mechaniczne  tancuchéw,  dlatego
zastosowanie ochrony przed korozjg wymaga
indywidualnego uzgodnienia przy zaméwieniu.
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Wymiary
Wielkos¢ Srednica preta Podziatka ~Masa
tancucha d t=p b,* min. b,” max.
dxt(p)

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m]
14x50 14+0,4 50+0,5 17 48 4,0
18x64 18+0,5 64+0,6 21 60 6,6
19x64,5 19+0,6 64,5+0,6 22 63 7,4
22x86 22+0,7 86+0,9 26 73 9,5
24x86 24 +0,7 86+0,9 28 79 11,6
24x87,5 24+0,7 87,5+0,9 28 79 11,5
26x92 26+0,8 92+0,9 30 85 13,7
30x108 30+0.9 108+1,1 34 97 18,0
34x126 34+1,0 126+1,3 38 110 22,7
38x126 38+1,1 126+1,4 42 121 30,1
38x137" 38+1,1 137+1,4 42 121 29,0
42x137° 42+1,1 137+1,4 48 137 36,9
42x146 42+1,1 146 £1,5 48 137 36,0

Inne wielkosci tancucha, np. 38x146, 42x152, 48x152 mozliwe do wykonania wg indywidualnych ustalen z klientem.
*tancuchy napedowe do strugéw weglowych
“w innych normach mogg by¢ uzyte oznaczenia: b, = a;b, = b
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tancuchy ogniwowe
o podwyzszonych wtasnosciach

Klasy PW-9, C-SUPER, D-3, D-3 EXTRA, E- FASING

tancuchy o podwyzszonych wtasnosciach klas: PW-9
(>900 MPa), C-SUPER (> 900 MPa), D-3 (> 1000 MPa),
D-3 EXTRA (> 1050 MPa), E-FASING (> 1100 MPa)
charakteryzujg sie znacznie wyzszymi parametrami
uzytkowymi w poréwnaniu z tancuchami wg PN, DIN.
Podwyzszona trwatos¢ i wytrzymatos¢ eksploatacyjna
taicuchéw tych klas jest wynikiem zastosowania
w procesie wytworczym stali najwyzszej jakosci.
Stosowany jest niestandardowy gatunek stali - WO
(Wysoko Optymalnej) na bazie norm DIN 17115, PN-
92/H-93028 z mikrododatkami stopowymi wedtug
specyfikacji wymagan FASING. Stal WO w potaczeniu
ze specjalng wielokrotng obrébka cieplng zapewnia
uzyskiwanie wyzszych, korzystniejszych rzeczywistych
parametrow  technicznych i  eksploatacyjnych
tych tancuchéw. Technologia ta daje optymalny
i powtarzalny rozktad twardosci w kazdym ogniwie,
a dodatkowo dla klas PW-9, D-3, D-3 EXTRA, E-FASING
pozwala uzyska¢ zmienng twardos¢ w pojedynczym
ogniwie, czyli twarde tuki i uplastycznione odcinki
proste o nizszej twardosci. Nie zaleca sie stosowania
tanicuchdéw o podwyzszonych wtasnosciach, szczegélnie
taicuchéw najwyzszych klas D-3 EXTRA i E-FASING
w trudnych, agresywnych warunkach z powodu
zagrozenia zniszczenia eksploatacyjnego na skutek
wystapienia korozji WZerowo-naprezeniowej
i martenzytu tarcia.

W takich przypadkach proponujemy indywidualny dobor
tancucha do konkretnych warunkéw eksploatacyjnych.
W zaleznosci od agresywnosci $rodowiska  Sciany
weglowej  proponujemy  zastosowanie  réznego
rodzaju S$rodkéw ochrony na powierzchni taficuchéw:

 konserwacja specjalnym srodkiem konserwujgcym
FAS-KBP 50/00/22,

o konserwacja specjalnym olejem antykorozyjnym,

e cynkowanie ogniowe FAS-Zn-0O,

« metalizowanie (ochrona wlotowa) FAS-Zn-M.

W oparciu o norme DIN 22252 wtasnosci mechaniczne
tancuchéw okragtych gdmiczych obowigzujg dla stanu
naturalnie czarego, suchego po procesie technologiczno-
produkcyjnym.  Zgodnie z  normg,  parametry
wytrzymatosciowe tancuchéw z powtokami ochronnymi
obnizajg sie o okoto 10-20%, co nalezy uwzgledni¢ przy
ich doborze i obliczeniach. Zjawisko to jest znane jako efekt
Rebindera.

Poréwnanie parametrow wytrzymatosciowych tannicuchow w zaleznosci od klas:
C, PW-9, D-3, D-3 EXTRA, E-FASING wg WTG FASING.

obcigzenie
klasa E-FASING
1100 MPa /

1050 MPa

1000 MPa

950 MPa

900 MPa

850 MPa

800 MPa

1100 MPa

1050 MPa

klasa PW-9

klasa C (DIN)

950 MPa
900 MPa

850 MPa

800 MPa

wymagania wg
DIN 22252
DIN 22255
PN-G-46701

wydtuzenie



Wtasnosci mechaniczne

Wielkos¢ Klasa Obciazenie Wzgledne wydtuzenie Strzatka Trwatosc
tancucha tancucha przy obcigzeniu ugieciaf zmeczeniowa
dxt (p) ; ) . X min. min.
prébne rozrywajace  prébnym rozrywajacym
min. max. min.
[mm] [kN] [kN] [%] [%] [mm] [cykle]
B 150 190 1,4 14 14 50 000
C; DIN 22252 200 250 1,6 14 14 70 000
C-PLUS 185 262 1,6 14 14 70 000
C-SUPER 200 280 1,6 18 14 70 000
14x50 C-SUPER/380N 200 280 1,6 18 14 110 000
PW-9 185 280 1,4 17 14 90 000
PW-9/400N 185 280 1,4 17 14 110 000 !-\g
D 250 310 1,9 16 14 90 000 P
D-3 220 310 1,6 16 14 120 000 é—
i
B 260 320 1,4 14 18 50 000 g.
C; DIN 22252 330 410 1,6 14 18 70 000 %
C-PLUS 305 425 1,6 14 18 70 000 u(_g(‘
C-SUPER 330 460 1,6 18 18 70 000 g
C-SUPER/380N 330 460 1,6 18 18 110 000 g
18x64 PW-9 305 460 1,4 17 18 90 000 g
PW-9/400N 305 460 1,4 17 18 110 000 UF%‘
D 410 510 1,9 16 18 90 000
D-3 360 510 1,6 16 18 120 000
D-3 EXTRA 360 535 1,6 14 18 90 000
E-FASING 360 560 1,6 14 18 90 000
B 290 360 1,4 14 19 50 000
C; DIN 22252 360 450 1,6 14 19 70 000
C-PLUS 340 480 1,6 14 19 70 000
C-SUPER 360 510 1,6 18 19 70 000
18x64 C-SUPER/380N 360 510 1,6 18 19 110 000
19x64 PW-9 340 510 1,4 17 19 90 000
19} PW-9/400N 340 510 1,4 17 19 110 000
D 450 565 1,9 16 19 90 000
D-3 400 565 1,6 16 19 120 000
D-3 EXTRA 400 595 1,6 14 19 90 000
E-FASING 400 625 1,6 14 e 90 000
B 380 490 1,4 14 22 50 000
C; DIN 22252 490 610 1,6 14 22 70 000
C-PLUS 456 645 1,6 14 22 70 000
C-SUPER 490 680 1,6 18 22 70 000
C-SUPER/380N 490 680 16 18 22 110 000
22x86 PW-9 456 680 1,4 17 22 90 000
PW-9/400N 456 680 1,4 17 22 110 000
D 610 760 1,9 16 22 90 000
D33 530 760 1,6 16 22 120 000
D-3 EXTRA 530 800 1,6 14 22 90 000

E-FASING 530 840 1,6 14 22 90 000




Wtasnosci mechaniczne

Wielkosé Klasa Obcigzenie Wzgledne wydtuzenie Strzatka Trwatosc
tancucha tancucha przy obcigzeniu ugieciaf zmeczeniowa
dxt(p) . . . . min. min.
probne rozrywajace  prébnym rozrywajacym
min. max. min.
[mm] [kN] [kN] [%] [%] [mm] [cykle]
B 460 570 14 14 24 50000
C; DIN 22252 580 720 1,6 14 24 70000
C-PLUS 543 770 1,6 14 24 70000
C-SUPER 580 815 1,6 18 24 70000
S C-SUPER/380N 580 815 16 18 24 110000
i 24x87 5 PW-9 543 815 14 17 24 90 000
= PW-9/400N 543 815 14 17 24 110000
§ D 720 900 1,9 16 24 90 000
s D3 630 900 16 16 24 120000
=3 D-3 EXTRA 630 950 1,6 14 24 90000
§ E-FASING 630 995 1,6 14 24 90 000
©
UE’Q“ B 540 670 14 14 26 50000
E' C; DIN 22252 640 850 1,6 14 26 70000
2 C-PLUS 637 905 1,6 14 26 70000
§ C-SUPER 700 960 16 18 26 70000
o C-SUPER/380N 700 960 1,6 18 30 110000
26x92 PW-9 640 960 14 17 26 90 000
PW-9/400N 640 960 14 17 30 110000
D 790 1060 19 16 26 90000
D3 740 1060 16 16 S8 120000
D-3 EXTRA 740 1115 1,6 14 26 90000
E-FASING 740 1170 1,6 14 26 90000
C; DIN 22252 850 1130 16 14 30 70000
C-PLUS 848 1202 1,6 14 30 70000
C-SUPER 950 1280 1,6 18 30 70000
C-SUPER/380N 950 1280 16 18 34 110000
PW-9 850 1270 14 17 30 90 000
30x108 PW-9/400N 850 1270 14 17 34 110000
D 1050 1400 19 16 30 90 000
D-3 990 1400 1,6 16 38 120000
D-3 EXTRA 990 1490 16 14 30 90 000
E-FASING 990 1555 1,6 14 30 90 000
C; DIN 22252 1080 1450 1,6 14 34 70000
C-PLUS 1090 1543 1,6 14 34 70000
C-SUPER 1200 1650 1,6 18 34 70000
C-SUPER/380N 1200 1650 1,6 18 38 110000
PW-9 1080 1640 14 17 34 90 000
34x126
PW-9/400N 1080 1640 14 17 38 110000
D 1350 1800 19 16 34 90000
D3 1270 1800 1,6 16 43 120000
D-3 EXTRA 1270 1910 16 14 34 90 000

E-FASING 1270 2000 16 14 34 90000




Wtasnosci mechaniczne

Wielkosé Klasa Obcigzenie Wzgledne wydtuzenie Strzatka Trwatos¢
tancucha tanicucha przy obciazeniu uglﬁiﬂa f zmeczeniowa
xt . . ! . : min.
{2 probne rozrywajace  prébnym  rozrywajacym
min. max. min.
[mm] [kN] [kN] [%] [%] [mm] [cykle]
C; DIN 22252 1360 1810 1,6 14 38 70000
C-PLUS 1360 1930 1,6 14 38 70000
C-SUPER 1500 2040 1,6 18 38 70000
C-SUPER/380N 1500 2040 1,6 18 42 110000
PW-9 1360 2000 14 17 38 90000
38x126
38x137 PW-9/400N 1360 2040 14 17 42 110000 o
PW-9/400N-S* 1360 1960 14 17 42 110000 =
D 1700 2270 1,9 16 38 90000 (E)_
D-3 1590 2270 1,6 16 48 120000 E
D-3 EXTRA 1590 2380 1,6 14 38 90000 (‘S
E-FASING 1590 2495 16 14 38 90000 S
£
©
Ug
C; DIN 22252 1660 2220 1,6 14 42 70 000 §
C-PLUS 1660 2 355 1,6 14 42 70 000 g
C-SUPER 1800 2 500 1,6 18 42 70 000 =
C-SUPER/380N 1800 2500 1,6 18 48 110 000 ﬁ_
PW-9 1660 2 500 14 17 42 90 000 §
42x137
42x146 PW-9/400N 1660 2 500 14 17 48 110 000
PW-9/400N-S* 1660 2400 1,4 17 48 110 000
D 2070 2770 1,9 16 42 90 000
D-3 1940 2770 1,6 16 53 120 000
D-3 EXTRA 1940 2910 1,6 14 42 90 000
E-FASING 1940 3050 1,6 14 42 90 000

“tancuchy napedowe do strugéw weglowych
Parametry
Trwato$¢ zmeczeniowa T [cykle] i praca tamania KV [J] wedtug normy DIN 22252 oraz WTG FASING, w indywidualnych
przypadkach do uzgodnienia z FASING.




tancuchy
oghiwowe
gornicze
ptaskie

FASING produkuje tanicuchy ptaskie w czterech odmianach:

o wg DIN 22255

e podwajnie niskie Master Profile (wg DIN 22255 i WTG FASING)
e potrajnie niskie Master Profile (wg DIN 22255 i WTG FASING)
e Solid Profile (wg DIN 22255 i WTG FASING)

W tancuchach ogniwowych gérniczych ptaskich ogniwa pionowe cechujg sie

nizsza wysokoscig w poréwnaniu do ogniw poziomych przy czym tancuch dla
danego wymiaru i klasy wytrzymatosci nie traci swoich wtasnosci mechanicznych.

b,max. = 109

b max. = 79 b4max. =84 bmax.=85 b max. = 97

Potrgjnie niski 24%86 Podwajnie 26x92 30x108 34x126

Master Profile pIN 22252 niski DIN 22252  DIN 22252  DIN 22252
34x126-75 Master Profile

wg DIN 22255 34x126-84

i WTG FASING wg DIN 22255

i WTG FASING

tancuchy ptaskie podwajnie i potrgjnie niskie na przyktadzie 34x126-84, 34x126-75



tancuchy ogniwowe gémicze ptaskie
wg DIN 22255 i WTG FASING

tancuchy ogniwowe goémicze ptaskie moga zastapi¢
dotychczas stosowane tancuchy okragte o tym samym
nominale $rednicy bez przezbrojenia  przenosnika
zgrzebtowego.  Alternatywnie umozliwiajg zastosowanie
nizszych profili rynny przenosnika gdyz ogniwa pionowe
w taiicuchach gémiczych ptaskich wg DIN 22255 posiadajg
wysokos¢ réwng wysokosci ogniw tarcucha okragtego wg
DIN 22252 mniejszego o jeden rzad wielkosci $rednicy
nominalnej, np. taricuch ptaski 34x126 ma wysokos¢ rowng
b, = max. 99 co odpowiada wysokosci taricucha okragtego
30x108 b, = max. 97.

tancuchy ptaskie sg oferowane z wykonaniem ogniw
pionowych metodg kucia. Dla klas réznigcych sie
wiasnosciami  mechanicznymi od wartosci podanych
w normie DIN 22255, FASING opracowat Warunki
Techniczne. taficuchy ptaskie na zyczenie klienta mogg by¢
wykonane wg normy chiriskiej MT/T 929.

Zastosowanie
Przenosniki zgrzebtowe, Scianowe i podscianowe, kombajny.
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Wymiary
Wielkos¢ Ogniwo poziome Ogniwo pionowe e
tancucha Srednicapreta  Podziatka okragte ptaskie max. ~Masa
dxt(p) d t=p b, min. b,max. b,min. b,max.

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m]
26x92 26+0,8 92+09 30,1 87 30 75 30,0 13,7
30x108 30+0,9 108+1,1 34,1 99 34 87 34,0 18,0
34x126 34+10 126+1,3 38,1 111 38 99 38,0 22,7
38x126 38+1,1 126+1,3 42,1 123 42 111 42,0 30,1
38x137 38+1,1 137+1,4 42,1 123 42 111 42,0 29,0
38x146 38+11 146+ 1,5 42,1 123 42 111 42,0 27,6
42x137 42+1,1 137+14 48,6 139 46 115 48,5 37,0
42x146 42411 146+15 486 139 46 115 485 36,0
48x152 48+14 152+15 a a 54 127 56,0 47,0

* wymiar do uzgodnienia z producentem




tancuchy ptaskie podwadjnie niskie
Master Profile
wg DIN 22255 i WTG FASING

tancuchy ptaskie podwdjnie niskie Master Profile
posiadajg wszelkie zalety taricuchéw ptaskich wg DIN
22255 oraz dodatkowo cechuja sie jeszcze nizsza
wysokoscig ogniw pionowych dla zwigkszenia ich
odlegtosci od blachy slizgowej rynny przenosnika
a tym samym zmniejszenia zagrozenia ich zniszczenia
eksploatacyjnego na skutek martenzytu tarcia oraz
zwiekszenia okresu pracy zgrzebet poprzez dopuszczalne
ich wieksze starcie bez zagrozenia dla ogniw pionowych
tanicucha. Ogniwa pionowe tancuchéw podwdjnie

o niskich posiadaja wysoko$¢ réwng wysokosci ogniw Dla klas réznigcych sie wtasnosciami mechanicznymi od
5‘ taricucha okragtego wg DIN 22252 mniejszego o dwa tych podanych w normie DIN 22255 i rozmiarow nie ujetych
S rzedy wielkosci érednicy nominalnej, np. taricuch ptaski w tej normie, FASING opracowat Warunki Techniczne.
S podwojnie niski 42x146-109 ma wysokos¢ rowna
g b, = max. 109 co odpowiada wysokosci tancucha FASING wprowadzit do produkeji i sprzedazy taricuchy
= okragtego 34x126, b_ = max. 110. ptaskie podwojnie niskie 22x86-61 i 24x86-64.
g ’ S3 one wykonywane w oparciu o norme DIN 22255
ug Trwato$¢ ekploatacyjng taficuchéw zwigkszono dzieki i Warunki Techniczne FASING.
= specjalnej geometrii uzyskanej poprzez symulacje
q komputerowe, ktéra pozwolita wzmocni¢ obszary Produkty te uzyskaty nagrody.:
g krytyczne i zwiekszy¢ powierzchnie ptaska, traca . .
a o blache slizgowa, co znaczaco zmniejsza naciski * Innowacyjny Produkt - Katowice 2015,
g jednostkowe w stosunku do tancuchéw okragtych. Katowice 2017, Katowice 2019,
tancuchy ptaskie podwdjnie niskie wspétpracujg ze * Gomiczy Sukces Roku 2015 w kategorii
standardowymi gwiazdami wg DIN 22256, zgrzebtami .INNOWACYJNOSC", Katowice 2015,
wg DIN 22257 oraz DIN 22259 i zamkami wg DIN » Produkt Najwyzszej Jakosci, Katowice 2019.

22253/PN-G-46696, moga zastapi¢ dotychczas
stosowane tanicuchy okragte lub ptaskie wg DIN 22255.
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t=p t=p b,
tancuchy ptaskie podwadjnie niskie na przyktadzie 42x146-109, 48x152-115i 48x152-121
b, max. =110 b, max. =115 b, max. =127

Podwdjnie niski  34x126  Podwdjnie niski  42x146  Podwojnie niski  48x152
Master Profile DIN 22252 Master Profile DIN 22255 Master Profile  DIN 22255
42x146-109 48x152-115 48x152-121
wg DIN 22255 wg DIN 22255 wg DIN 22255
i WTG FASING i WTG FASING i WTG FASING




Wymiary

Wielkosc Srednica preta Podziatka Ogniwo poziome Ogniwo pionowe e ~Masa
taricucha d t=p okragte ptaskie max.
dxt(p)-b, bmin.  bmax. bmin.  bmax.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] tkg/m]
22x86-61 22+0,7 86+0,8 27,0 74,0 26 61 26,0 9,9
24x86-64 24+0,7 86+0,8 30,8 81,3 28 64 28,0 12,2
26x92-70 26+0,8 92+0,9 30,1 87,0 30 70 30,0 13,7
30x108-80 30+09 108+1,1 34,1 99,0 34 80 34,0 17,7
34x126-84 34+10 126+1,3 39,0 111,0 38 84 38,0 22,7
34x126-94 34+1,0 126+1,3 381 111,0 38 94 38,0 22,7
38x126-101 38+1,1 126+1.3 42,1 123,0 42 101 42,0 30,1
38x137-101 38+1,1 137+14 42,1 123,0 42 101 42,0 29,0 il
42x146-109 42+1,1 146+1,5 48,6 139,0 46 109 48,5 36,0 2,
(w]
48x152-115 48+1,4 152+1,5 64,0 163,0 52 115 58,0 47,0 S
=0
48x152-121 48+1,4 152+1,5 62,0 163,0 52 121 53,0 47,0 E
48x144/160-115  48+14 160+1,6 /144+1,5 62,0 163,0 52 115 57,0 48,0 "s
52x170-128 52+19 170+1,7 65,0 177,0 54 128 64,0 53,3 §
56x187-132 56+1,9 187+19 70,0 189,0 60 132 65,0 62,0 céo
ua
60x181/197-136  60+1,9 197+2,0/181+1,8 72,0 198,0 63 136 70,0 71,0 g‘
2
®
Witasnosci mechaniczne °
[+9]
w0
Wielkos¢ Klasa Obcigzenie Obcigzenie Obcigzenie Wzgledne wydtuzenie Trwatos¢ &
tancucha tancucha wstepne prébne  rozrywajace przy obcigzeniu zmeczeniowa
dxp pomiarowe min. prébnym  rozrywajacym min.
max. min.
[mm] [kN] [kN] (kNI [ (%] [cykle]
C; DIN 22255 456 608 70000
C-PLUS 456 646 70000
C-SUPER 490 680 L = 70000
22x86-61 PW-9 19 456 680 90000
D 530 760 90000
D-3 530 760 120000
14 11
D-3 EXTRA 530 800 90000
E-FASING 530 840 90000
C; DIN 22255 543 724 70000
C-PLUS 543 769 70000
C-SUPER 580 815 L e 70000
Jux86-64  PW-9 23 543 815 90000
D 630 900 90000
D-3 630 900 120000
14 11
D-3 EXTRA 630 950 90000
E-FASING 630 995 90000
C; DIN 22255 637 850 11 70000
C-PLUS 637 903 G 70000
C-SUPER 700 970 ' = 70000
26x92-70 PW-9 26 640 960 90000
D 740 1060 90000
D-3 740 1060 120000
14 11
D-3 EXTRA 740 1115 90000

E-FASING 740 1170 90000




Wtasnosci mechaniczne

Wielkos¢ Klasa Obcigzenie Obciazenie Obcigzenie Wzgledne wydtuzenie Trwatos¢
tancucha tancucha wstepne prébne  rozrywajace przy obciazeniu zmeczeniowa
dxp pomiarowe min. . . min.
prébnym  rozrywajagcym
max. min.
[mm] [kN] [kN] [kN] [%4] [%] [cykle]
C; DIN 22255 848 1130 11 70000
C-PLUS 848 1202 70000
16
C-SUPER 950 1280 14 70000
30x108 PW-9 35 850 1270 90000
= 30x108-80 D 990 1400 90000
[<5]
=3 D-3 990 1400 120000
e 14 1
= D-3 EXTRA 990 1490 90000
S E-FASING 990 1555 90000
3
§ C; DIN 22255 1090 1450 11 70000
e C-PLUS 1090 1543 70000
= C-SUPER 1200 1650 16 14 70000
=j
N 34x126 PW-9 45 1090 1640 90000
= 34x12694 D 1270 1800 90000
= D3 1270 1800 120000
® 14 1
D-3 EXTRA 1270 1910 90000
E-FASING 1270 2000 90000
C; DIN 22255 1090 1450 6 70000
34x126-84 C-PLUS 45 1090 1540 - 70000
C-SUPER 1200 1640 12 70000
PW-9 1090 1640 90000
C; DIN 22255 1360 1820 1 70000
C-PLUS 1360 1930 6 70000
38x126 C-SUPER 1500 2040 ' 14 70000
38x126101  pyyg 57 1360 2040 90000
38137 1590 2270 90000
38x137°101 D-3 1590 2270 120000
38x146 14 11
D-3 EXTRA 1590 2380 90000
E-FASING 1590 2495 90000
C; DIN 22255 1660 2220 1 70000
C-PLUS 1660 2355 16 70000
C-SUPER 1800 2500 ’ 14 70000
42x146 PW-9 69 1660 2500 90000
42x146-109 D 1940 2770 90000
D3 1940 2770 4 " 120000
D-3 EXTRA 1940 2910 d 90000

E-FASING 1940 3050 90000




Wtasnosci mechaniczne

Wielkosc
tancucha
dxp

[mm]

48x152
48x152-115
48x152-121
48x144/160-115

52x170-128

56x187-132

60x181/197-136

Klasa taincucha

C; DIN 22255
C-PLUS
C-SUPER
PW-9

D

D-3

D-3 EXTRA
E-FASING

C; DIN 22255
C-PLUS
C-SUPER
PW-9

D

D-3

C; DIN 22255
C-PLUS
C-SUPER
PW-9

D

D-3

C; DIN 22255
C-PLUS
C-SUPER
PW-9

D

D-3

Obcigzenie Obcigzenie Obcigzenie

wstepne
pomiarowe

(kN]

90

106

123

141

prébne

(kN]

1900

1900
2350
2170
2530
2530
2530
2530

2210
2210
2450
2210
2640
2640

2610
2610
2880
2610
3000
3000

3000
3000
3400
3000

3500
3500

rozrywajace
min.

(kNI

2900

3075
3255
3255
3600
3600
3800
3980

3400
3600
3820
3820
4250
4250

3960
4190
4400
4400
4900
4900

4520
4800
5100
5100

5650
5650

Wzgledne wydtuzenie
przy obciazeniu
préobnym  rozrywajacym
max. min.
[%] [%]
11
o 14
14 11
1,2
1,6
11
1,2
1,6
1,2
1,6
11
1,2
1,6
1,2
1,6 11
1,2
1,6

Trwatosc
zmeczeniowa
min.

[cykle]

70000

70000
70000
90000
90000
120000
90000
90000

70000
70000
70000
90000
90000
120000

70000
70000
70000
90000
90000
120000

70000
70000
70000
90000
90000
120000
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tancuchy ptaskie potréjnie niskie
Master Profile

wg DIN 22255 i WTG FASING

tancuchy potrajnie niskie Master Profile sg grupa produktow
innowacyjnych, w ktérych jeszcze bardziej obnizono
wysoko$¢ ogniw pionowych w stosunku do tancuchow
podwdjnie niskich. Dzieki specjalnej konstrukcji moga
by¢ czescig sktadowa najbardziej wydajnych systeméw
do odstawy urobku, znaczaco zwiekszajac wytrzymatos¢
i trwatos¢ wzgledem taricuchéw okragtych wg DIN
22252 |ub taricuchéw ptaskich wg DIN 22255 o tej samej
wysokosci. Ogniwa pionowe taricuchéw potrgjnie niskich
posiadajg wysoko$¢ réwng wysokosci ogniw tarcucha
okragtego wg DIN 22252 mniejszego o trzy rzedy wielkosci

—
Q
=1
2 $rednicy nominalnej, np. tafcuch ptaski potréjnie niski tancuchy potrgjnie niskie Master Profile s dodatkowo
é’r 34x126-75 ma wysokos¢ rowna b, = max. 75 co odpowiada wzmocnione $rodkowa poprzeczka, ktéra uniemozliwia
8 wysokosci tanicucha okragtego 24x86, b, = max. 79. zapetlanie sig taricucha.
=
£
g b e
3
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t=p t=p
Wymiary
Wielkos¢ 3 . . .
tancucha Srednica preta Podziatka Ogniwo poziome Ogniwo pionowe e ~Masa
dxp(t)- b4 d t=p okragte ptaskie TR
b, min. bmax.  bmin.  bmax.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m]
34x126-75 34+1,0 126+1,3 39 111 36 75 38 21,5
42x146-100 42+1,1 146+1,5 60 147 44 100 56 39,1
Wtasnosci mechaniczne
Wielko$c Klasa tancucha Obcigzenie Obcigzenie Wzgledne wydtuzenie przy obcigzeniu
taricucha prébne rozrywajgce min. 3 . .
dxp(t) - b4 prébnym max. rozrywajgcym min.
[mm] [kN] [kN] [%] %]
34x126-75 C; DIN 22255 1090 1450 1,6 11
C; DIN 22255 1660 2220 1,6 11

42x146-100
C-PLUS 1660 2360 16 11




Solid Profile
wg DIN 22255 i WTG FASING

tancuchy wysokowytrzymate Solid Profile to najlepszy

wybor w przypadku najwyzszych wymagan odnosnie
trwatosci eksploatacyjnej i wydajnosci.

tancuchy Solid Profile cechujg sie specjalng geometrig
ogniw pionowych, ktéra pozwala obnizy¢ wysokoS¢
taricucha jeszcze bardziej, niz w przypadku taricuchéw
podwajnie niskich. Pozwala to tym samym zmniejszac
wysokos¢ profilu rynny i zwigkszaé mozliwos¢ zatadunku
przenosnika. Szerokie ogniwa pionowe majg réwniez
najwyzsza w tancuchach gémiczych powierzchnie styku
z blachg $lizgowa oraz powierzchnie kontaktu pomiedzy
ogniwem poziomym i pionowym tafcucha, co pozwala
znaczaco zmniejszy¢ starcie tancucha orazjego wydtuzenie
podczas pracy i jednoczes$nie zminimalizowa¢ zagrozenie
jego zniszczenia na skutek wystepowania martenzytu

b,
d

@1 (@&

t+t=t

Wymiary
Wielkos¢ Srednica Podziatka
tancucha pretad t+t =t
dxt/t,

[mm] [mm] [mm]
38x126/148 38+1,1 126+148=274+15
42x128/164 42+1,1 128+164=292+1,6
50x146/174 50+15  146+174=320%17
56x168/204 56+1,6 168 +204=372+2,0

Wtasnosci mechaniczne

Wielkos¢ Klasa Obcigzenie
tancucha tancucha prébne
dxt/t,
[mm] [kN]
C; DIN 22255
38x126/148 CPLUS 1360
SP
PW-9
C; DIN 22255
C-PLUS
42x128/164 sp 1660
PW-9
C; DIN 22255
C-PLUS
50x146/174 sp 2060
PW-9
C; DIN 22255
C-PLUS
56x168/204 sp 2600
PW-9

tarcia. Geometria taricucha dodatkowo zabezpiecza jego
ogniwa przed zakleszczaniem, a wraz z zastosowang
specjalng obrobka cieplng pozwala uzyskiwac parametry
mechaniczne przekraczajgce o ponad 65% wymagania
normy DIN 22255. To sprawia, iz jest to pierwszy wybor
w przypadku zastosowania najwyzszych mocy napedéw
i eksploatacji najdtuzszych $cian. FASING wykonuje
tancuchy Solid Profile w zakresie rozmiaréw $rednicy ogniw
poziomych 38-60 mm.

b,

2

o q
Y B\, N

Ogniwo poziome Ogniwo pionowe e ~Masa
okragte ptaskie max.
bmin.  bmax. bmin. bmax.

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m]
62 143 42 88 54 30,0
71 159 46 99 60 37,0
76 178 52 116 64 49,0
88 206 60 130 75 65,0

Obcigzenie Wzgledne wydtuzenie Trwatos¢
rozrywajace przy obcigzeniu zmeczeniowa
min. min.
probnym max. rozrywajacym min.

[kN] [%] [%] [cykle]
1820 70000
1930 16 1 70000
1950 70000
2040 90000
2220 70000
2360 16 1 70000
2380 ! 70000
2500 90 000
3140 70000
3340 70000
3400 e 1 70000
3530 90000
3940 70000
4190 70000
4240 16 1 70000
4430 90000
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Trasy
tancuchowe

Trasy jedno-, dwu-, trzy- i wielonitkowe z bocznym i centralnym prowadzeniem taficucha,
odpowiednio ze zgrzebtami, obejmami, zamkami wg odpowiedniej dokumentacji
i indywidualnych projektéw. Do przenosnikéw w gémictwie, cieptownictwie, rolnictwie,
energetyce, hutnictwie i innych dziedzinach gospodarki. Do wszystkich rodzajéw tras
tancuchowych moze by¢ zastosowany, wedtug projektu technicznego i zyczenia klienta,
tancuch standardowy, o podwyzszonych wtasnosciach wytrzymatosciowych, odpormy
na Scieranie lub wegloutwardzony. Wtasnosci mechaniczne taricuchéw w opisanych trasach
znajdujg sie na odpowiednich stronach tematycznego katalogu.



Trasy dwutaficuchowe
z centralnym prowadzeniem taincuchow

do przenosnikéw do robét przygotowawczych (PRP-150)

Zastosowany tancuch

e 18x64, 19x64, 19x64,5 klasy C lub PW-9 dla tras
o dtugosci od 80 m do 200 m; klasy PW-9 dla tras
o dtugosci od 40 m do 200 m; klasy FAS-UT, FAS-US
lub FAS-US EXTRA do przeno$nikéw krotkich o dtugosci
do40m.

321 x64=20544
643 x 64 =41 152

Wykonanie

Trasy dwutaricuchowe do przenosnikéw zgrzebtowych
do robét przygotowawczych (PRP-150) wykonywane sa
gtownie w segmentach o dtugosci 321 ogniw = 20 544 mm
z zastosowaniem tancuchéw o specjalnie dobranych
parametrach, dtugosciach i tolerancjach: 18x64, 19x64,
19x64,5 wg DIN 22252, PN-G-46701 oraz z trudno
-$cieralnymi, kutymi zgrzebtami i obejmami zmontowanymi
za pomoca nakretek samozabezpieczajacych, lub wg innych
indywidualnych projektow.

406

22 x896=19712
(23 zgrzebta)

45 x 896 =40 320
(46 zgrzebet)

Trasy dwutancuchowe
z centralnym prowadzeniem tancuchéw

do kombajnéw chodnikowych AM-50

Zastosowany tancuch
e 18x64, 19x64, 19x64,5 klasy FAS-UT, FAS-US
i FAS-US EXTRA

Wykonanie

Trasy dwutaricuchowe do przenosnikéw zgrzebtowych
kombajnéw chodnikowych AM-50 wykonywane s3
gtéwne w segmentach o dtugosci 177 ogniw = 11 328 mm
z zastosowaniem specjalnie utwardzonych taricuchéw
18x64 klasy FAS-UT, FAS-US, FAS-US EXTRA
0 podwyzszonej odpornosci na Scieranie i odpowiednio
dobranych  dtugosciach i tolerancjach. W trasie
zamontowane s3 specjalne trudnoscieralne zgrzebta kute
o wzmocnionej konstrukcji nowego typu, optymalnie
dopasowane do profilu rynny E-180 zmontowane
z kutymi obejmami za pomocg wysokiej klasy srub i nakretek
samozabezpieczajacych.

177 x 64 =11 328

tacuchy wykonane sg ze stali wedtug niemieckiej normy
DIN 17115 i specyfikacji wymagan FASING.

Na zyczenie klienta istnieje mozliwos¢ zastosowania
tancucha ptaskiego  podwadjnie niskiegp  22x86-61
wg DIN 22255 i WTG FASING.
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Trasy dwutancuchowe

z bocznym prowadzeniem taicuchéw Wykonanie

Trasy dwutancuchowe kompletne do kombajnow
AM-75wykonywane s3 w segmentach o dtugosci 95 ogniw
= 6 127,5 mm na bazie specjalnie dobranych taricuchéw
19x64,5 wedtug niemieckiej normy DIN 22252 ze
zmontowanymi trudnoscieralnymi zgrzebtami. Na zyczenie
zamawiajacego dtugos¢ odcinkéw dobieranych do pary
moze by¢ dowolna.

do przenos$nikéw zgrzebtowych kombajnéw chodnikowych
AM-65, AM-75, AM-85, AM-105.

Zastosowany tancuch
* 18x64, 19x64, 19x64,5 klasy FAS-UT, FAS-US

lub FAS-US EXTRA z kompletnymi zgrzebtami
bezzamkowymi i z zamkami.

Trasa tanncuchowa bezzamkowa
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Trasa tancuchowa zamkowa

Q- C-—TH_—3 -CIr-HJ-¢c-H1T -3 O H
T/ I/ 1/ 1

Ilos¢ ogniw 18/19x64 19x64,5 AM-65 AM-75 AM-85 AM-105
9 640 645
9 576 (9x64) 580,5 (9x64,5)
D [mm]
15 960 (15x64)  967.5 (15x64,5)
] 9 1920(3x640) 1935 (3x645) Almm] 490 590 690 790
15 3072(3x1024) 3096 (3x1032)



Trasy dwutancuchowe

z bocznym prowadzeniem tancuchow
ze zgrzebtami kompletnymi do odzuzlaczy
i innych przeno$nikéw zgrzebtowych

Wykonanie

Trasy dwutaricuchowe do odzuzlaczy i innych przenosnikow
zgrzebtowych  stosowanych w  sektorze paliwowo-
energetycznym wykonane s3 gtéwnie w segmentach
5 i 7 ogniwowych parowanego, specjalnie utwardzonego,

tancuch taricucha wielkosci 24x86 klasy FAS-UT lub FAS-US. Trasy
* 24x86 klasy FAS-UT, FAS-US lub FAS-US EXTRA i inne montowane s3 ze specjalnymi trudnoscieralnymi zgrzebtami
za pomocg zamkéw 24x86 lub wg innych indywidualnych
projektow.
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Wymiary
E i A wedtug specyfikagji klienta
Trasy dwutancuchowe
z bocznym prowadzeniem tancuchéw
do wozkoéw tadujaco-transportujacych
tancuch
©18x64; dwa odcinki siedmioogniwowe w klasie
FAS-UT, FAS-US lub FAS-US EXTRA ze specjalnie
zaprojektowanymi zgrzebtami lub wg indywidualnych
projektow.
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Wymiary

E i A wedtug specyfikacji klienta.
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Trasy dwutanicuchowe z bocznym prowadzeniem tancuchéw
do przenoénikéw zgrzebtowych PZP GROT, SKAT, SLASK, SAMSON
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Zamkowe
Typ przenosnika Wymiary trasy Sruba Nakretka ~Masa
1 cztonu
A B C D E
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] kel
PZP GROT - 67B -720 690 544 1024 960 600 M20x80-10,9 M20-10 24,0
PZP GROT - 67B -620 590 444 1024 960 500 M20x80-10,9 M20-10 22,5
PZ SKAT E 180 PZG 180 410 266 1024 960 320 M20x80-10,9 M20-10 20,2
PZ SKAT - 60/80 410 300 800 750 350 M16x65-8,8 M16-8 9,5
Numer katalogowy
Typ przenosnika tancuch trasy zgrzebta zamka Sruby nakretki
PZP GROT - 67B -720 18x64/15%2 618 07 022 618 00 202 618 00 200 POZz0012402 2640701011
PZP GROT - 67B -620 19x64/15x2 618 08 022 61801 202 618 00 200 POzZ0012402 2640701011
PZSKATE180PZG180  19x64,5/15%2 61803 022 61802 202 618 00 200 POZ0012402 2640701011
PZ SKAT - 60/80 14x50/15%x2 61401 022 61401202 61400 200 POz0012400 2640701031

Na zyczenie zamawiajacego dtugos¢ odcinkéw dobieranych do pary moze by¢ dowolna.



Trasy trojtancuchowe

1024 (1032)

960 (967,5)

Typ przenosnika

Typ przenosnika
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tancuch Wymiary trasy Sruba Nakretka ~Masa
A B E 1cztonu
[mm]  [mm]  [mm] tkgl
PZSSAMSON-67B-742  18x64/15x2 690 544 300 M20x80-10,9 M20-10 30,0
PZSSAMSON-67B-720  19x64/15x2 690 544 300 M20x80-10,9 M20-10 30,0
PZS SLASK - 67B - 642 (19%64,5/15%2) 590 444 250 M20x80-10,9 M20-10 28,0
PZS SLASK - 67B - 620 590 444 250 M20x80-10,9 M20-10 28,0
Numer katalogowy
trasy zgrzebta zamka obejmy Sruby nakretki
PZS SAMSON - 67B - 742 618 06 023 618 00 203
PZSSAMSON-678-720 61806023 61800203 61900700 61802203  POZ0012402 2640701011
PZS SLASK - 67B - 642 61802023 61801 203
61802023 61801 203

PZS SLASK - 67B - 620

Na zyczenie klienta mozliwe wykonanie innej dtugosci odcinkéw parowanych, rozstawu taricuchéw (szerokosci catkowitej)

wg indywidualnych projektow.
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Zgrzebta,

zamKi,

obejmy

FASING jest producentem kompletnego osprzetu do tras taricuchowych:

e kutych zgrzebet o zwigkszonej odpornosci na Scieranie do bocznego
i centralnego prowadzenia taricuchéw,

e zamkow wg DIN 22253 i PN-G-46696,

« obejm kutych i gietych.

Wszystkie elementy spetniajg wysokie wymagania jakosciowe i wytrzymatosciowe
dzieki kontroli na kazdym etapie produkgji.



Zgrzebta
wg DIN 22259

FASING oferuje zgrzebta o wzmocnionej, symetrycznej
konstrukcji oraz wspétpracujace z taicuchami okragtymi
i ptaskimi do stosowania w trasach z centralnym
prowadzeniem tancuchéw w przenosnikach scianowych
i podscianowych. Wykonanie zgrzebet kutych ze stali
chromowo-molibdenowej oraz specjalna obrébka
cieplna gwarantujg uzyskanie udarnosci wyzszej
anizeli wymagana przez norme DIN 22259. W wyniku
zastosowania opatentowanego sposobu osadzania
obejmy, taczonej ze zgrzebtem przy uzyciu wysokiej
jakosci  Srub i nakretek samozabezpieczajacych
zapewniona jest wydtuzona eksploatacja bez ryzyka
luzowania mocowania obejmy w trakcie pracy.
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Wymiary i zastosowanie
Wielkos¢ Oznaczenie Przenosnik /
tancucha Profil rynny
[mm]

26x92 104-622 R DH 726 K
26x92 2x26%x92-120 Rybnik - 750/E-230
26x92 104-104 PF3,26/600
26%x92 104-1021R 222 x 1064
30x108 103-329B PF2.30-732
30%x108 104-121 375/1012/30
30x108 103-329P 3HB260
30x108 009-P Rybnik - 750E-230
30x108 104-831R 222 x 824
30x108 104-631 3HB-260
30x108 103-451 AS KSJU - 381
30x108 104-731R DH 726
30x108 103-624 Rybnik 750 E230
34x126 103-311CZ/1 PF4-932
34x126 103-311P 4HB260
34x126 103-375K PF2,30-732
34x126 103-426 PF280/1100
34x126 103-441R PF4/5-1332
34x126 103-444R PF4-1032
34x126 105-104 34/1200
34x126 105-121 PF4-1532
34x126 104-711 150/781/34
34x126 103-229B E74V/ES2
34x126 104-845R KSJ 391
34x126 104-849R GROT -950
34x126 104-1131R HB280/1200
34x126 103-455M 200/888/34
34x126 104-702 PF4-932
34x126 103-470 ABR PF4-1132

Rozstaw
tancuchow KA

[mm]

200
120
600
375
115
375
130
140
200
1 nitka
140
195
140
145
150
130
330
330
150
500
330
146
1 nitka
200
150
150
200
145
130

Dtugosc
l

[mm]

685
690
714
1012
672
1012
699
690
812
672
786
786
690
776
779
676
1015
1172
876
1186
1372
781
672
876
865
1115
888
774
976

Wysokos¢

h

[mm]

97,0

935
110,0

89,0
103,0
104,0
110,0
104,0
104,0

98,0
110,0
115,0
103,0
113,0
112,0
115,0
112,0
115,0
115,0
126,0
115,0
113,0
110,0
116,0
118,0
110,0
115,0
113,0
115,0

~Masa

[kel

29,0
21,0
386
47,4
281
56,0
29,1
234
38,0
24,5
49,0
38,0
24,5
34,2
358
351
473
553
47,2
84,3
78,9
352
308
46,4
453
64,4
47,0
36,0
54,0

N
(1)
e
N
©
(=n
=L
£
N
by
=5
=,
o
o
0,
=
<




Wymiary i zastosowanie

Wielkos¢ Oznaczenie Przenosnik / Rozstaw Dtugos¢ ~ Wysokos¢  ~Masa
tancucha Profil rynny tancuchow l h
KA

[mm] [mm] [mm] [mm] kel

34x126 103-455P 298/800/BB 200 786 115 40,8

34x126 104-741R KSU -381 170 781 110 49,0

38x126 105-1252 500/1280/38 500 1280 117 84,2

38x126 105-125 1350-500 500 1336 126 94,3

38x126 104-788 Rybnik - 850 E260 190 776 113 36,1

38x126 105-392 1000-L8-240/988/38 240 988 94 46,0

38x126 104-885R E265-FFC-9 180 885 115 45,0

38x126 104-130R Rybnik 1100 190 1004 125 59,0

38x137 104-881 M 170/884/38 170 884 115 47,0

38x137 103 -446-1 HB280V-1000 190 915 115 47,2

38x137 104-787R AT/298/800/BB 200 782 117 39,1

42x146 103 - 446 HB280V/1000 200 915 115 47,1

42x146 103-449A PF4-1132 165 972 115 54,2

A 42x146 104 -843 TH/200/878/42 200 878 127 50,0
(ﬁo‘ 42x146 105-124 1000-222-200/985/42 220 985 126 64,4
g': 42x146 104 -470 ABF FFC-9/E265 165 880 112 47,2
N 42x146 104 -470 ABL PF4-1032 165 873 117 48,0
3 42x146 105-114 900-268 200 885 120 51,5
= 42x146 103 - 455 PF280-880 200 795 115 42,8
&80' 42x146 103-457A PF4-1332 165 1172 115 65,8
=i 42x128/164 105-158 280/988/42 280 988 106 61,3
= 48x144/160 104 -651 HB227/732 1 nitka 672 121 31,7
48x144/160 103-450A/D PF4-1132 250 976 130 68,9

48x152 105-109 PF5-1332 250 1176 133 77,2

48x152 105-123/1 260-280/986/48 280 986 136 74,6

48x152 105- 156 1250-268-200/1238/48 280 1238 136 834

48x152 1086-139 280/1086/48 280 1086 139 73,8

48x152 105-109a 250/1076/48 250 1076 136 73,9

48x152 103-460 M 250/988/48 250 988 131 64,0

50x146/174 105-128-BB-50 280/988/50 280 988 136 75,0

56x168/204 105-130-BB 320/1088/56 320 1088 156 109,3

60x181/197 106 - 1300 330/1388/60 330 1388 162 154,0

Inne wg indywidualnych projektow
Zgrzebta do tras dwutancuchowych
z bocznym prowadzeniem taiicucha

z zamkami
B ‘ D
222 30 218
A | |
O QS 8
\ A \ 34| c
Wymiary zgrzebta
Typ przenosnika A B © D ~Masa Numer katalogowy
[mm] [mm] [mm] [mm] kel

PZP GROT - 67B - 720 490 544 - - 73 618 00 202
PZP GROT - 67B - 620 390 444 - - 5,7 61801 202
PZ SKAT E 180 210 266 - - 3,2 61802 202

PZ SKAT - E - 60/80 = = 248 300 2,5 614 01 202




Zgrzebta do tras

tréjtancuchowych
Typ przenosnika Wymiary zgrzebta Numer
A | A B ~Masa katalogowy
222 30 [mm] [mm] [kl
PZP SAMSON-67B-742 544 490 7,2 61800203
Q- Q@ Q O 8
— — PZP SAMSON -67B-720 544 490 72 618 00203
34 3
1;2 PZ $LASK - 67B -642 444 390 56 61801203
PZ SLASK - 67B -620 444 390 5,6 61801 203
Obejmy do tras
tréjtaricuchowych
Obejma kuta wiercona Obejma gieta
218 218
4‘)’)0
f : \ 56 N
(0
150 ®
=L
‘ 112 ‘ @21 ! &
- ~ 80 8
a L e S el
™ 112 i =
—_— v =
&
=S
=
Obejma kuta Obejma gieta Sruba Nakretka
wiercona M20x80-10.9 M20-10
~ Masa [kg]
0,30 0,50 0,26 0,06
Numer 61802203 61803203 P0OZ0012402 2640701011
katalogowy

Zamki do tras dwu- i tréjtancuchowych
zramionami zukosowanymi DIN 22253
i ramionami bez zukosowan PN-G-46696

DIN 22253 PN-G-46696




Zamki (Form B) wg DIN 22253

wmay t c b et I, L, omi np o oph fi e
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [(mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
14x500 15°% 500%%%F  79+1 17405 78 175 % 1 ¥ 15 32 17 51 29
18x640 19*3¢ 640°'%3 1011 21405 100 205 7% I ‘¥ 19 43 37 55 40
19645 20%3¢ 645%%3 105+1 21405 100 205 % 1 ¢ 20 43 37 55 41
22:860 23*4% 86077 132:2 25+410 133 2457% | P 23 52 44 75 46
24x860  25'3 86077 136+2 25+10 133 260G |, ¢ 25 53 4 78 55
26x920  27%8  920%F 146+2  28+10 141 280°% | ¢ 27 58 44 8 56
30x108,0 32+ 1080%% 1722 31+#10 159 320°% | " i3 32 70 44 100 59
Zamki wg PN-G-46696 (ramiona bez zukosowania)
Wymiary
N zamka  a(d) t3@ ¢  b(d) el () (V) 1:(v) m3M n,6) pW  firl(e) g%
E‘o‘ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
o
5 14x50 15*% 50 80 177 81 8% ;%5 150 27,0 15 51 35
8 18x64 19432 64 103 21°% 99 21+ [1%3 17,5 32,8 25 55 39
2
o
&
S
< Wtasnosci mechaniczne zamkow
. Obcigzenie prébne Obcigzenie rozrywajace
Wymiary
zamka Klasa B KlasaC Klasa B Klasa C
PN-G-46696 PN-G-46696  DIN 22253 PN-G-46696 PN-G-46696 DIN 22253
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
14x50,0° 135 180 185 170 225 212
18%64,0° 230 300 305 290 370 351
19x64,5 260 325 340 325 405 391
22x86,0 S 440 456 = 550 525
24x86,0 410 490 507 510 650 588
26x92,0 - - 595 - - 690
30x108,0 = = 750 S - 869
Sruby i nakretki do zamkéw
Wymiary Sruba Nakretka Moment ~Masa
zamka dokrecenia nakretki
Typ Klasa Typ Klasa
[mm] [(Nm] kel
14x50,0* M16 x 70 838 M16 8 220 0,8
18x64,0* M20 x 90 10,9 M20 10 600 1,6
19x64,5 M20x 90 10,9 M20 10 600 1,6
22x86,0 M24 x 110 10,9 M24 10 1000 29
24x86,0 M24x 110 10,9 M24 10 1000 3,2
26x92,0 M27 x 120 10,9 M27 10 1500 38
30x108,0 M30 x 140 10,9 M30 10 2100 6,4
Zamki o innych wymiarach i parametrach moga * mogg by¢ wykonane z ramionami niezukosowanymi

by¢ wykonywane wg indywidualnych ustaler z klientem. wg normy PN-G-46696




Ogniwa

ztgczne

FASING oferuje szeroki asortyment ogniw ztacznych dopasowanych do odpowiednich
tancuchéw i dostosowanych do konkretnych warunkéw eksploatacyjnych. Ogniwa
ztaczne mogg pracowac w pozycji poziomej (OZPZR), pionowej (OZBR) lub moga by¢
uniwersalne, dostosowane do pracy w obu pozycjach (OZUS i 0ZUZR). Zastosowana
wtasna specjalna obrébka cieplna oraz obrébka mechaniczna na nowoczesnych
centrach obrébczych zapewnia uzyskiwanie wyzszych, korzystniejszych rzeczywistych
parametréw mechanicznych i eksploatacyjnych w stosunku do wymagan normy
DIN 22258, oraz gwarantuje szybki i tatwy montaz i demontaz ogniw ztacznych przy
zachowaniu wysokiej jakosci oraz niezawodnosci.

@ Wtasnosci mechaniczne ogniw ztacznych 0ZUZR, 0ZUS, OZPZR, OZBR zgodnie z normami DIN 22258-1,
DIN 22258-2, DIN 22258-3 i efektem Rebindera dotycza powierzchni po procesie technologiczno-produkcyjnym
(bez zgorzeliny), suchych, niezaoliwionych, bez jakichkolwiek powtok.

27



Ogniwa Ztaczne
Uniwersalne Sworzniowe
wg DIN 22258-1, PN-G-46705
i WTG FASING oraz MT/T 99

Zastosowanie

Do taczenia odcinkéw tarncuchéw ogniwowych okragtych
(w pozycji pionowej i poziomej), ptaskich gémiczych
(tylko w pozycji poziomej) oraz innych po uzgodnieniu
z FASING. Ogniwa OZUS sg poddawane w 100% badaniom
kwalifikacyjnym polegajacym na obcigzeniu prébnym
wynoszacym od ~75% do ~90% obcigzenia rozrywajgcego.

e
1
C
Wymiary
(@)
3
z Wielkosé d t=p b, min. b, max. € max. lmax. rg ~Masa
;_ ogniwa
& dxt(p)
% [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kel
18x64 18 64 20 72 22 102 28 0,7
22x86 22 86 24 84 28 132 34 1,2
24%86 24 86 26 83 30 136 37 16
26x92 26 92 28 96 32 146 40 19
30x108 30 108 32 109 36 170 46 29
34x126 34 126 38 121 41 196 52 4,2
38x126 38 126 42 137 46 206 59 53
38x137 38 137 42 134 46 217 59 5,7
42x146 42 146 45 151 53 235 67 7,0
42x152* 42 152 44 150 51 238 64 7,2
Dla wszystkich typow odpowiednie klasy wytrzymatosci:
PN wg PN-G-46705, DIN wg DIN 22258-1, oraz PW, D wg WTG FASING, DIN 22258-1 i PN-G-46705
Wtasnosci mechaniczne
Wielkos¢ Obcigzenie Obcigzenie Trwatosé PW D
ogniwa probne foziywajace  zmeczeniowa gpcigzenie Obcigzenie Trwato$é Obcigzenie Obcigzenie Trwato$é
dxt(p) PN DIN PN DIN probne  rozryw. zmecz. probne  rozryw. zZmecz.
[mm] [kN]  [kN] [kN]  [kN] [cykle] [kN] [kN] [cykle] [kN] [kN] [cykle]
18x64 330 305 370 361 40000 330 410 50000 370 460 50000
22x86 490 456 550 540 40000 490 610 50000 540 680 50000
24x86 580 543 650 642 40000 580 720 50000 650 810 50000
26x92 640 637 770 754 70000 640 850 80000 770 960 80000

30x108 850 848 1020 1000 70000 850 1150 80000 1020 1270 80000
34x126 1080 1090 1310 1290 70000 1080 1450 80000 1300 1630 80000
38x126 1360 1360 1630 1610 70000 1360 1800 80000 1630 2040 80000
38x137 1360 1360 1630 1610 70000 1360 1800 80000 1630 2040 80000
42x146 1660 1660 2000 1970 70000 1660 2210 80000 1990 2490 80000
42x152* 1660 1660 2000 1970 70000 1660 2210 80000 1990 2490 80000

Dopuszczalne obcigzenie robocze, eksploatacyjne, ruchowe (WLL, WF) nie powinno przekracza¢ 70% obcigzenia rozrywajacego i powinno by¢ zgodne
z odpowiednig norma DIN 22258-1, DIN 22252 i DIN 22255 dla taricuchéw i/lub zaleceniami, wytycznymi specjalistéw FASING. Inne wielkosci ogniw,

np. 26x100, 30x120, 34x136, 38x144 mozliwe do wykonania wg indywidualnych ustalen z klientem. L .
* przewidziane do produkcji




0ZUZR

Ogniwa Ztaczne Uniwersalne

Zamkowe Rapid (szybki montaz i demontaz)
wg DIN 22258-1, PN-G-46705, MT/T 99

i WTG FASING

Zastosowanie

Do taczenia odcinkéw taricuchéw ogniwowych okragtych
(W pozycji pionowej i poziomej), ptaskich gémiczych
(tylko w pozycji poziomej) oraz innych po uzgodnieniu
zFASING. Ogniwa OZUZR sg poddawane w 100% badaniom
kwalifikacyjnym polegajacym na obcigzeniu prébnym
wynoszacym od ~75% do ~85% obcigzenia rozrywajacego.

Wymiary ug

2

Wielkos¢ ogniwa  d t=p b, min. b, max. € max. I max. r ~Masa o

dxt(p) &

5

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kel o)
18x64" 18 64 20 72 24 102 27 0,7
22x86" 22 86 24 84 28 132 34 13
24x86" 24 86 26 85 30 136 37 15
26x92 26 92 29 96 33 146 40 2,0
30x108 30 108 33 109 36 170 46 3,0
34x126 34 126 37 121 41 196 52 43
38x126 38 126 41 137 46 204 59 54
38x137 38 137 41 134 46 215 59 58
38x146 38 146 41 137 46 224 59 6,1
42x146 42 146 45 150 53 235 65 74

Dla wszystkich typow odpowiednie klasy wytrzymatosci:
PN wg PN-G-46705, DIN wg DIN 22258-1, oraz PW, D, D-MAX wg WTG FASING, DIN 22258-1 i PN-G-46705

Witasnosci mechaniczne

Wielkos¢ Trwato$¢ zmecz. min.
ogniwa Obcigzenie probne Obcigzenie rozrywajace
dxt(p) PN DIN PW D D-MAX PN DIN PW D D-MAX PN=DIN PW, D, D-MAX

[mm] [kN]  [kN] [kN] [kN]  [kN] [kN]  [kN]  [kN] [kN]  [kN] [cykle] [cykle]
18x64" 330 305 330 420 460 370 361 410 480 520 40000 50000
22x86" 490 456 490 640 680 550 540 610 715 770 40000 50000
24x86" 580 543 580 760 810 650 642 720 845 910 40000 50000
26x92 640 637 640 830 900 770 754 80 1000 1080 70000 80000
30x108 850 848 80 1100 1190 1020 1000 1150 1330 1430 70000 80000
34x126 1080 1090 1080 1400 1500 1310 1290 1450 1690 1820 70000 80000
38x126 1360 1360 1360 1770 1900 1630 1610 1800 2120 2290 70000 80000
38x137 1360 1360 1360 1770 1900 1630 1610 1800 2120 2290 70000 80000
38x146 1360 1360 1360 1770 1900 1630 1610 1800 2120 2290 70000 80000
42x146 1660 1660 1660 2160 2330 2000 1970 2210 2560 2760 70000 80000

Inne wielkosci ogniw, np. 26x100, 30x120, 34x136, 38x144 mozliwe do wykonania
wg indywidualnych ustalen z klientem. “przewidziane do produkcji




OZPZR
Ogniwa Ztaczne Poziome

Zamkowe Rapid (szybki montaz i demontaz)
wg DIN 22258-2 i WTG FASING

Zastosowanie

Do tgczenia odcinkéw taricuchéw ogniwowych okragtych
i ptaskich gdémiczych i innych po uzgodnieniu z FASING.
Swoim ksztattem sg przystosowane wytacznie do pracy
W pozycji poziomej.

(D Ogniwa  ztaczne  poziome OZPZR  beda
wspotpracowac z gwiazdg przenosnika tylko jesli
beda zainstalowane w ptaszczyznie poziome;.

Wymiary
Wielkos¢ d t=p b, min. b, max. € max. lmax. r# ~Masa
ogniwa
dxt(p)

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] lke]
26x92" 26 92 28 96 50 147 40 2,8
30x108 30 108 33 111 62 168 46 3,7
34x126 34 126 37 121 74 194 52 53
38x126 38 126 42 134 79 206 59 73
38x137 38 137 42 134 79 217 59 7,5
38x146 38 146 42 134 79 226 59 7,7
42x146 42 146 47 148 84 234 65 10,5

Dla wszystkich typow odpowiednie klasy wytrzymatosci:
PN wg PN-G-46705, DIN wg DIN 22258-2, oraz D, D-MAX wg WTG FASING, DIN 22258-2 i PN-G-46705

Witasnosci mechaniczne

Wielkosé Obcigzenie probne Obcigzenie rozrywajace Trwato$¢ zmecz. min.
ogniwa
dxt(p) DIN D  D-MAX DIN D  D-MAX DIN D D-MAX
[mm] IkN] IkN] [kN] [kN] [kN] [kN] [cykle] [cykle] [cykle]
26x92° 637 830 900 850 1000 1080 70000 80000 80000
30%108 848 1100 1190 1130 1330 1430 70000 80000 80000
34x126 1090 1400 1500 1450 1690 1820 70000 80000 80000
38x126 1360 1770 1900 1820 2120 2290 70000 80000 80000
38x137 1360 1770 1900 1820 2120 2290 70000 80000 80000
38x146 1360 1770 1900 1820 2120 2290 70000 80000 80000
42x146 1660 2160 2330 2220 2560 2760 70000 80000 80000

* przewidziane do produkji




0ZUZR-S
Ogniwa Ztaczne Uniwersalne
Zamkowe Rapid (szybki montaz i demontaz)

Strugowe
wg DIN 22258-1 i WTG FASING

Zastosowanie

Do taczenia ogniw taricuchéw okragtych strugowych wg
DIN 22252 pracujacych z predkoscig do 3,6 m/s. Ogniwa
o nowatorskiej konstrukgji s3 dopasowane do geometrii
tancucha, co zapewnia ich optymalng eksploatacje

W strugu.
o
ua
3.
£
[«5}
; N
Wymiary ﬁ
3
Wielkos¢ ogniwa  d t=p b, min. b, max. c max. I max. r ~Masa
dxt(p)
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
38x137 38 137 42 121 46 217 61 55
42x137 42 137 47 137 53 226 67 73

Wtasnosci mechaniczne

Wielkos¢ ogniwa Obciazenie probne Obcigzenie rozrywajace Trwatos¢ zmecz. 50 - 250 [MPa],
dxt(p) DIN DIN min. i wg DIN 22258-1
[mm] [kN] [kN] [cykle]
38x137 1360 1610 70000
42x137 1660 1970 70000
0ZBR

Ogniwa Ztaczne

Blokowe Rapid (szybki montaz i demontaz)
wg DIN 22258-3 1 WTG FASING

Zastosowanie

Do taczenia ogniw tancuchéw okragtych wg DIN 22252
oraz ptaskich wg DIN 22255 w pozycji pionowej.
Dzieki masywnej, dopasowane]j konstrukcji zapewniajg

mozliwoé¢ montazu niezaleznie od kierunku pracy, (D) Ogniwa Ztaczne Blokowe OZBR moga przebiegat przez
szybki i prosty montaz przy zwigkszonych parametrach kota taricuchowe wykonane wg DIN 22256 wytacznie
wytrzymatosciowych i wydtuzonej trwatosci W pozycji pionowej.

eksploatacyjnej.




d x p ONISV4 i
L |
e Oy s
|
FASING d x p \:fj
t=p
| c
Wymiary i wtasnosci mechaniczne
Wielkos¢ ogniwa t=p I max. C max. b, min. b, max. Obciazenie ~Masa
dxt(p)-b, rozrywajace min.

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] kel
34x126-84 126 284 36 37 84 1500 5,6
34x126-98 126 284 36 37 98 1610 6,4
38x126-101 126 275 40 41 101 1910 7,0
38x126-107 126 275 40 41 107 2010 7,5
38x137-101 137 307 40 41 101 1910 8,0
u%) 38x137-107 137 307 40 41 107 2010 8,6
%’- 42x146-109 146 329 45 45 109 2510 10,0
) 42x146-114 146 329 45 45 114 2510 104
5— 48x144 144 336 56 52 115 2900 12,3
g 48x152-115 152 336 56 52 115 2910 11,8
G 48x152-121 152 336 56 52 121 2910 12,7
48x152-125 152 336 56 52 125 3110 13,0
52x170-125 170 366 61 55 125 3400 16,0
56x187 187 402 66 62 131 4010 20,0
60x181 181 402 70 65 135 4520 224

“Trwato$¢ zmeczeniowa zgodnie z normg DIN 22258-3.

2
/ [_/ d X p ONISV4 \
\ S— O ) a
\ FASING d x p [J /
t=p
| c
Wymiary i wtasnosci mechaniczne — OZBR dla Solid Profile
Wielkos¢ ogniwa d t=p I max. € max. b, min. b,max.  Obcigzenie = ~Masa
dxt(p)-b, rozrywajace
min.
[mm] [(mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (kN] lkel
OZBR SP 38x126 38 126 308 54 40 88 2010 8,2
OZBR SP 42x128 42 128 315 60 44 99 2510 11,3
OZBR SP 50x146 50 146 356 65 52 115 3400 14,5
OZBR SP 56x168 56 168 390 75 61 130 3940 22,8

“Trwatoé¢ zmeczeniowa zgodnie z normg DIN 22258-3.

Ogniwa ztaczne 0ZUS, 0ZUZR, OZPZR, OZBR, OZUZR-S dostarczane s3 w stanie zmontowanym wraz z narzedziami przeznaczonymi
do ich montazu/demontazu, tj. (w zaleznosci od rodzaju ogniwa) — wybijaki, specjalistyczny klucz, klucz imbusowy wg I1SO 2936
i DIN 911. Instrukcje montazu i demontazu wg odrebnej informacji techniczne;.




tancuchy

okragt

odporne
na scieranie

tancuchy okragte odporne na Scieranie: utwardzone techniczne
UT, utwardzone specjalne US, wegloutwardzone techniczne NT
i wegloutwardzone specjalne NS.

Charakterystyka

« geometria zgodna z DIN 22252

o Wyzsza odpomos¢ na Scieranie

o Wyzsze wtasnosci mechaniczne

« zmienna twardo$¢ w pojedynczym ogniwie dla FAS US-EXTRA (klasa 11)
e optymalne do transportu kamienia

Zastosowanie

o przenosniki zgrzebtowe
 kombajny chodnikowe
o przenosniki kubetkowe
o przenosniki rurowe

Gatezie przemystu
® gOMmictwo

o energetyka

o cukrownictwo

o rolnictwo

o przemyst spozywczy
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FAS-US
tancuchy okragte odporne na Scieranie.
Utwardzone, specjalne.

b
: -
t=p \
Wymiary i wtasnosci mechaniczne
Wielkos¢ tancucha b min. b, max. Obcigzenie Obcigzenie Strzatka ~Masa
dxt(p) prébne rozrywajace ugiecia f
min. min.
[mm] [mm] [mm] [kN] (kN] [mm] tkg/m]
14x50 17 48 193 310 14 4,0
18x64 21 60 320 510 18 6,6
19%64/64,5 22 63 360 565 19 74
22x86 26 73 480 760 22 9,5
24x86/87,5 28 79 570 900 24 11,6/11,5
26x92 30 85 670 1060 26 13,7
30x108 34 97 890 1400 30 18,0
34x126 38 110 1140 1800 34 22,7
38x126/137/146 42 122 1430 2270 38 30,1/29,0/27,6
42x137 48 139 1740 2770 42 36,9
42x146 48 137 1740 2770 42 36,0

Wydtuzenie wzgledne przy obcigzeniu prébnym max. 1,6%.
Wydtuzenie wzgledne przy obcigzeniu rozrywajacym min. 12%.

FAS-USt
tancuchy okragte odporne na Scieranie.
O utwardzonych tukach, specjalne - odprezone.

Wymiary i wtasnosci mechaniczne

Wielkosé Klasa9
tancucha b, min. b, max. Obcigzenie Obcigzenie Strzatka ~Masa
dxt(p) prébne rozrywajace ugiecia f
min. min.

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kg/m]
18x64 21 60 229 458 18 6,6
19x64,5 22 63 255 510 19 74
22x86 26 73 342 684 22 9,5
24x86/87,5 28 79 407 814 24 11,6/11,5
26x92 30 85 478 956 26 13,7
26x100 31 87 478 956 26 13,3
30x108 34 97 636 1272 30 18,0
34x126 38 110 817 1634 34 22,7
34x136 39 113 817 1634 34 22,5

Wydtuzenie wzgledne przy obcigzeniu prébnym max. 1,6%. Wydtuzenie wzgledne przy obcigzeniu rozrywajgcym min. 12%.
tancuchy FAS-USt klasy 9 s3 wykonywane w zakresie twardosci:

- na tukach 375 + 400 HBW; - na odcinku prostym 328 + 352 HBW

Inne klasy taicuchéw FAS-USt (kL. 6 i kl. 8) na zyczenie i wg uzgodnien z klientem.



FAS-US EXTRA
tancuchy okragte odporne na scieranie.
Utwardzone, specjalne.

Charakterystyka

tancuchy okragte ogniwowe o  podwyzszonej
wytrzymatosci i najwyzszej odpornosci na Scieranie
w szczegolnosci na tukach ogniw. tancuchy te
stosowane s3 wedtug doboru specjalistéw, w warunkach
eksploatacyjnych w ktérych tancuchy standardowe klasy
C, wg DIN 22252 i/lub PN-G-46701 majg za krotka
zywotnosé, trwatosc ze wzgledu na szybkie wycieranie sie
wspétpracujacych tukéw ogniw taricucha i szybki przyrost
podziatki a tym samym koniecznos¢ wymiany taicucha
ze wzgledu na brak mozliwosci wspétpracy z kotami
tancuchowymi. Zaleca sie uzycie tancuchéw FAS-US
EXTRA w komplecie ze zgrzebtami FASING o odpowiedniej
konstrukgeji i parametrach (kompletne trasy taricuchowe).
tancuchy FAS-US EXTRA wykonywane s3 zgodnie
z procesem technologiczno-produkcyjnym, normami DIN
22252 i/lub PN-G-46701 oraz Warunkami Technicznymi
FASING.

Wymiary i wtasnosci mechaniczne

Wielko$é tancucha b, min. b, max. Obcigzenie
dxt(p) prébne

[mm] [mm] [mm] [kN]
14x50 17 48 215
18x64 21 60 360
19x64/64,5 22 63 400
22x86 26 73 530
24x86/87,5 28 79 630
26x92 30 85 740
30x108 34 97 990
34x126 38 110 1270
38x126/137/146 42 122 1550

Zastosowanie

tancuchy FAS-US EXTRA klasy 11 (>1100 MPa)
stosowane s3 w  przenosnikach  gérniczych
i zgrzebtowych, innych przenosnikach zgrzebtowych,
podawarkach do kombajnéw chodnikowych oraz
w warunkach, gdzie wystepuje kamien.

Trwato$¢ eksploatacyjna tancuchéw FAS-US EXTRA,
przy odpowiednim stanie zuzycia i konstrukgji
zgrzebta, gwiazdy oraz wtasciwym monitorowanym
naciggu wstepnym tancucha jest dwa do trzech
i wiecej razy wieksza niz tancuchéw standardowych
klasy C, wg DIN 22252 i/lub PN-G-46701
oraz 20-25% wigksza niz tancuchéw FAS-US.

Obcigzenie Strzatka ~ Masa
rozrywajace ugiecia f
min. min.
(kN] [mm] tkg/m]
340 14 4,0
560 18 6,6
625 19 74
840 22 9,5
995 24 11,6/11,5
1170 26 13,7
1555 30 18,0
2000 34 22,7
2495 38 30,1/29,0/27,6

Wydtuzenie wzgledne przy obcigzeniu probnym max. 1,4%. Wydtuzenie wzgledne przy obcigzeniu rozrywajacym min. 14%.

FAS-UT
tancuchy okragte odporne na Scieranie.
Utwardzone, techniczne.

Wymiary i wtasnosci mechaniczne

Wielkos¢ tancucha b, min. b, max. Obcigzenie
dxt(p) prébne
[mm] [mm] [mm] [kN]
14x50 17 48 185
18x64 21 60 305
19x64/64,5 22 63 340
22x86 26 73 456
24x86/87,5 28 79 543
26x92 30 86 637
30x108 34 98 848
34x126 38 110 1090
38x126/137/146 42 122 1360
42x146 48 137 1660

Obciazenie Strzatka ~Masa
rozrywajace ugiecia f
min. min.
[kN] [mm] [kg/m]
280 11 4,0
460 14 6,6
510 15 74
680 18 9,5
815 19 116/115
960 21 13,7
1270 24 18,0
1650 27 22,7
2040 30 30,1/29,0/27,6
2500 33 36,0

Wydtuzenie wzgledne przy obcigzeniu prébnym max. 1,6%. Wydtuzenie wzgledne przy obcigzeniu rozrywajacym min. 8%. Inne wielkosci
tancuchéw FAS-US, FAS-USt, FAS-US EXTRA, FAS-UT mozliwe do wykonania wg indywidualnych ustalen z klientem.
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FAS-NT FAS-NS

tancuchy okragte odporne na scieranie. tancuchy okragte odporne na scieranie.

Wegloutwardzane, techniczne. Wegloutwardzane, specjalne.

Zastosowanie Zastosowanie

W urzadzeniach, w ktérych wymagana jest wysoka W warunkach wymagajacych zaréwno duzej odpornosci

odpornos¢ tancucha na Scieranie. na Scieranie, jak i stosunkowo wysokich wtasnosci
wytrzymatosciowych.

Wtasnosci mechaniczne

Wtasnosci mechaniczne taicuchéw wegloutwardzanych uzaleznione s od gtebokosci naweglania. Gtebokos¢ naweglania moze
wynosi¢ max. do 14% Srednicy preta. Im wieksza gteboko$¢ naweglania, tym mniejsze obcigzenie rozrywajace. Wydtuzenie
wzgledne przy obcigzeniu rozrywajacym wynosi tylko 1,5 + 3%.

W zaleznosci od gtebokosci naweglania tarncuchy produkowane sa w dwoéch grupach:

grupa A grupa B
catkowita gteboko$¢ naweglania w zakresie: catkowita gteboko$¢ naweglania w zakresie:
(9+7%d (0,09 +0,07)xd (14:10%)d (014 :0,10)xd

(d - Srednica preta tancucha)

Twardos¢ powierzchni taricuchéw wegloutwardzanych wynosi do 800 HV (64 HRC). Twardos¢ rdzenia (poza warstwa naweglana)
dlatanicuchéw FAS - NS wynosi min. 400 HV (380 HBW; 40,8 HRC) - dopuszczalne jest obnizenie twardosci o 5% - jest dwukrotnie
wieksza od twardosci rdzenia taicuchdw FAS-NT, ktéra wynosi min. 200 HV (190 HBW) - dopuszczalne jest obnizenie twardosci
0 5%.

@ Ze wzgledu na technologie wykonania tancuchy wegloutwardzone sg twarde i kruche. Konstruktor urzadzenia powinien
przyja¢ maksymalny (jak najwyzszy) obliczeniowy wspotczynnik bezpieczenstwa dopuszczalnego obcigzenia roboczego
(DOR) dla danego uktadu kinematyczno-dynamicznego. Nieprawidtowa eksploatacja taricucha (przekroczenie DOR) moze
spowodowac rozerwanie taricucha w sposaéb kruchy z rozpadnieciem sie ogniwa/ogniw na mate czastki. Ich znaczna energia
moze zagrozi¢ obstudze znajdujacej sie w bezposrednim sasiedztwie pracy tancucha.

tancuchy wegloutwardzane moga by¢ obcigzane sitg tylko wzdtuz osi tancucha. Niedopuszczalne jest:

e spawanie elementéw do ogniw,

e obcigzanie ogniw sitami poprzecznymi rozpierajagcymi ogniwo od wewnatrz lub Sciskajgcymi ogniwo od zewnatrz,
e obcigzanie ogniw sitami udarowymi, uderzeniam.

Naprezenia przy obcigzeniu rozrywajacym w zaleznosci od gtebokosci naweglania

Grupa taricuchow Catkowita Gtebokos¢ Naprezenia przy obciazeniu rozrywajacym
wegloutwardzanych gtebokoS¢  utwardzeniaponaweglaniu o ch FAS-NT taicuch FAS-NS
[min. 550 HV] [N/mm?, MPa] [N/mm?, MPa]
A [9+7%]d [5+3%]d 280+310 400+ 450
B [14+10%] d [10+6%] d 240+270 350+400



Wymiary i wtasnosci mechaniczne

Wielkosé b b Obcigzenie probne Obciazenie rozrywajace
tancucha min.  max. FAS-NT FAS-NS FAS - NT FAS - NS ~Masa
dxt(p) Grupa  Grupa GrupaA GrupaB  GrupaA GrupaB
AiB AiB
[mm] [(mm]  [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kg/m]
14x50°1,7 17,0 48,0 52 74 86-95 74-83 123-138 108-123 4,0
16x45758912 192 54,4 68 96 113-125 97-109 161-181 141-161 5,7
16x56 4,11 22,0 58,0 68 96 113-125 97-109 161-181 141-161 52
16x 6476 20,0 55,0 68 96 113-125 97-109 161-181 141-161 51
16x8072,13 224 58,0 68 96 113-125 97-109 161-181 141-161 4,7
18x6374,11 24,0 65,0 86 122 143-158  122-137 204-229 178-204 6,5
18x6471,7 21,0 60,0 86 122 143-158  122-137 204-229 178-204 6,6
18x9072,13 25,0 64,0 86 122 143-158  122-137 204-229 178-204 6,0 o
19x64,5°1,7 22,0 63,0 95 136 159-176  136-153 227-255 198-227 7,6 =
19x75°6 22,0 63,0 95 136 159-176  136-153 227-255 198-227 7,1 5
20%56 5,12 24,0 72,0 105 151 176-195  151-170 251-285 220-251 9,0 =3
20x7074,11 27,0 72,0 105 151 176-195 151-170 251-285 220-251 82 %
22x8671,7 26,0 73,0 128 182 213-236  182-205 304-342 266-304 9,5 U"SJO,_
24x8671,7 28,0 79,0 152 217 253-280 217-244 362-407 317-362 11,6 g
24x87,5"1,7 28,0 79,0 152 217 253-280 217-244 362-407 317-362 11,5 =5
26x7375,12 31,2 94,0 178 255 297-329  255-287 425-448  372-425 15,0 g
26x9174,11 35,0 94,0 178 255 297-329  255-287 425-448  372-425 14,0 g
26x927°1,7 30,0 86,0 178 255 297-329  255-287 425-448  372-425 13,7 3
26x100°6 31,0 87,0 178 255 297-329  255-287 425-448  372-425 133 %-
30x8475,12 36,0 108,0 238 339 396-438 339-382 565-636 495-565 20,0 g
30x 10574, 11 39,0 108,0 238 339 396-438 339-382 565-636 495-565 19,0 ®
30x1087°1, 7 34,0 98,0 238 339 396-438 339-382 565-636 495-565 18,0
30x120°6 36,0 102,0 238 339 396-438 339-382 565-636 495-565 17,5
34x126°1, 7 38,0 110,0 305 436 508-563  436-490 726-817 636-726 22,7
34x136°6 39,0 113,0 305 436 508-563  436-490 726-817 636-726 22,5
36x10175, 12 43,2 130,0 342 489 570-631  489-550 814-916 713-814 29,0
38x12676 42,1 121,0 381 544 635-703  544-612 907-1021 794-907 30,1

*1-DIN 22252, 2 - DIN 762, 4 - DIN 764, 5 - DIN 766, 6 - WTG FASING, 7 - PN-G-46701, 8 - PN-G-46732, 9 - DIN 5684, 11 - PN-75/M-84541,
12 - PN-75/M-84540, 13 - DIN 20637.

Inne parametry i wielkosci taicuchéow wegloutwardzanych mozliwe do wykonania wg indywidualnych ustalen z klientem.




tancuchy

do wciggnikow




FAS — FASING

MAX —wysokiej twardosci wykonany ze stali stopowej
manganowo-niklowo-molibdenowo-chromowej
z mikrododatkami wedtug DIN 17115 i WTG FASING

10 - klasa wytrzymatosci > 1 000 MPa
11 - klasa wytrzymatosci > 1 100 MPa
12 - klasa wytrzymatosci > 1 200 MPa
FAS MAX — oznaczenie wtasne FASING

t=p
Wielkos¢ Klasal0e FASMAX10 Klasall®FASMAX11 Klasal2 e FAS MAX12
k:\inc:lcha t=p b, b, uswic  obeiggenie Udiwig  Obcizenie Udiig  Obcigienie
X (p) min. max. prébne  rozrywajace prébne  rozrywajace probne  rozrywajace asa

[mm] [mm]  [mm] [mm] [t]  [kN] (kN] [t kNl [kN] [t kN kNl  [kg/m]

13x39 39+12 169 481 6,7 166 265 75 182 291 8,0 199 318 41
16x48 48+14 208 592 103 251 402 11,0 276 442 12,0 301 482 6,2
18x54 54+16 234 666 125 318 509 14,0 340 560 15,5 381 610 8,0
19x57 57+1,7 247 703 14,0 354 567 15,5 390 623 17,0 425 680 9,0
20x60 60+18 260 740 160 393 628 17,5 432 690 19,0 471 754 99
22x66 66+2,0 286 814 194 475 760 21,0 522 836 23,0 570 912 12,0
23x69 69+21 299 851 200 519 831 22,8 571 914 24,9 623 997 131
24x72 72+2,1 300 840 230 566 905 24,8 672 995 27,0 678 1085 14,5
25x75 7522 325 925 250 614 982 27,0 675 1080 29,4 736 1176 15,6
26x78 78+23 338 962 265 664 1060 29,0 730 1168 31,8 79 1274 16,8
28x84 84+25 364 1040 305 769 1230 34,0 846 1354 37,0 923 1477 195
30x90 90+2,7 37,5 1050 355 884 1415 39,0 972 1554 425 1060 1696 22,1
32x96 9%6+29 416 1180 4055 1006 1610 440 1105 1768 480 1206 1929 254
36x108 108+3,2 468 1330 500 1272 2035 560 1399 2238 61,0 1526 2442 321
38x114 114+34 494 1406 565 1420 2270 625 1559 2494 680 1700 2720 35,8
40x120 120+4,0 520 1480 625 1571 2515 69,0 1727 2763 755 1884 3014 39,7
45x135 13540 585 1670 810 1988 3180 875 2186 3498 955 2384 3815 52,2
48x144 144+43 624 1776 920 2263 3620 99,5 2487 3980 1085 2713 4341 57,2
50x150 150+4,5 650 1850 980 2453 3925 1080 2698 4318 1180 2944 4710 62,0

(WLL, WF) nie powinno przekracza¢ 25%

obcigzenia rozrywajacego. T = min. 20 000 cykli
kL. 10 - min. 25%,
kl. 11, 12 - min. 20%.



wg PN - EN 818 - 2 (klasa 8)

Wymiary i wtasnosci mechaniczne

Wielkos¢ Klasa 8
tancucha
dxt(p) t=p b, min. b, max. Udzwig Obcigzenie  Obcigzenie  ~Masa
prébne  zrywajace min.
[mm] [mm] [mm] [mm] [t] [kN] [kN] [kg/m]

13x39 39+1,2 16,9 48,1 53 133 212 4,1
16 x48 48+1,4 20,8 59,2 8,0 201 322 6,2
18 x54 54+1,6 234 66,6 10,0 254 407 8,0
19x57 57+17 24,7 70,3 11,2 284 454 9,0
20x60 60+1,8 26,0 74,0 12,5 314 503 9,9
22 x66 66+2,0 28,6 81,4 15,0 380 608 12,0
23x69 69+2,1 299 85,1 16,0 415 665 13,1
24x72 72+2,1 30,0 84,0 18,0 452 723 14,5
25x75 75+2,2 32,5 92,5 20,0 491 785 15,6
26x78 78+23 33,8 96,2 21,2 531 850 16,8
28x 84 84+25 364 104,0 25,0 616 985 19,5
30x90 90+2,7 37,5 105,0 28,0 706 1130 22,1
32x96 96+2,9 41,6 118,0 315 804 1290 254
36x108 108+3,2 46,8 133,0 40,0 1020 1630 321
38x114 114+3,4 49,4 140,6 45,0 1130 1810 35,8
40x 120 120+4,0 52,0 148,0 50,0 1260 2010 39,7
45x 135 135+4,0 58,5 167,0 63,0 1590 2540 52,2
48 x 144 144+43 62,4 177,6 72,0 1800 2890 57,2
50x 150 150+4,5 65,0 185,0 78,5 1963 3140 62,0

Wydtuzenie wzgledne Dopuszczalne obcigzenie Proba trwatosci zmeczeniowej

przy zerwaniu dla stanu robocze, eksploatacyjne T = min. 20 000 cykli

naturalnie czamego: (DOR, DOE, WLL, WF) nie powinno

dla klasy 8 - min. 20%. przekracza¢ 25% obcigzenia Mozliwe jest wykonanie tafcucha

rozrywajacego. w klasie 4 wg PN-EN 818-3 wedtug

indywidualnych ustalen z klientem.

Dopuszczalne obcigzenie robocze WLL/DOR [t]

Nominalna Zawiesia jednociggnowe Zawiesia dwuciggnowe
wielkos¢ 0°<45° 45°<60°
zawiesia . . . . . .
wspétczynnik 1,0 wspotczynnik 1,4 wspétczynnik 1,0

[mm] g.8 grnl0 grll grl2 g8 ¢nl0 grll grl2 g8 ¢g.l0 grnll grl2

13 53 6,5 7,5 8,0 75 9,1 10,5 11,2 53 6,5 7,5 8,0

16 80 103 110 120 112 144 154 168 80 103 11,0 120

18 10,0 12,5 140 155 14,0 17,5 19,6 21,7 100 125 140 155

19 11,2 14,0 155 170 16,0 19,6 21,7 23,8 112 140 155 17,0

20 12,5 16,0 175 1590 17,0 224 24,5 26,6 125 160 175 190

22 15,0 194 210 230 21,2 27,1 294 32,2 150 194 210 230

26 21,2 26,5 290 318 300 371 40,6 44,5 212 265 290 318

28 25,0 30,5 340 370 335 427 47,6 51,8 250 305 340 370

30 28,0 35,5 390 425 392 497 54,6 59,5 280 355 390 425

32 31,5 400 440 480 450 56,0 61,6 67,2 315 400 440 480

36 40,0 50,0 560 61,0 560 700 61,6 854 400 500 560 61,0

38 45,0 56,5 625 68,0 630 784 784 95,2 450 565 625 680

40 50,0 62,5 690 755 700 875 96,6 105,7 500 625 690 755

45 63,0 810 875 955 882 1134 1225 1337 630 810 875 0955

50 78,5 98,0 1080 1180 1099 1372 1512 1652 785 980 108,0 1180



Dopuszczalne obcigzenie robocze WLL/DOR [t]

Nominalna Zawiesia trzy- i czterociggnowe Zawiesia w formie petli
‘;"aﬁgfi: 0°<45° 45°<60° 0 obwodzie zamknigtym
wspétczynnik 2,1 wspétczynnik 1,5 wspotczynnik 1,6

[mm] k.8 kl.10 k.11  kL12 k.8 kL10 kl.11 kl.12 k.8 kL10 kL11 kl.12

13 11,1 13,6 15,7 16,8 79 970 112 120 84 10,4 12,0 12,8

16 16,8 21,6 23,1 25,2 120 1540 165 180 12,8 16,4 17,6 19,2

18 21,0 26,2 294 32,5 150 1875 210 232 16,0 20,0 224 248

19 23,5 294 32,5 35,7 168 21,00 232 255 17,9 224 248 272

20 26,2 33,6 36,7 39,9 18,7 2400 262 285 20,0 25,6 280 304

22 31,5 40,7 441 48,3 225 2910 315 345 24,0 31,0 336 368

26 44,5 55,6 60,9 66,7 31,8 39,70 435 477 339 424 464 508

28 52,5 64,0 714 77,7 375 4570 510 555 40,0 48,8 54,4 59,2

30 58,8 74,5 81,9 89,2 420 5320 585 637 44,8 56,8 624 680

32 66,1 84,0 924  100,8 472 6000 660 720 50,4 64,0 704 76,8

36 84,0 1050 1176 1281 600 7500 840 915 640 800 896 976

38 945 1186 1312 1428 675 8470 937 1020 720 904 1000 10838

40 1050 131,2 1449 1585 750 93,70 1035 1132 80,0 1000 1104 1208

45 1323 1701 1837 2005 945 121,50 1312 1432 1008 1296 1400 1528

50 164,8 2058 226,83 2478 117,7 147,00 1620 1770 1256 1568 1728 18838

90°
Zawiesia Zawiesia Zawiesia Zawiesia Zawiesia w formie 41
Jjednociggnowe dwuciegnowe trzyciegnowe czterociegnowe petli o obwodzie
zamknigtym
Zmiany Dopuszczalnego Obcigzenia Roboczego w zaleznosci od temperatury
Obcigzenie robocze wyrazone jako procent WLL / DOR
Temperatura t [°C]
-40<t<200 200<t<300 300<t<400 t>400

100% 90% 75% niedopuszczalne



tancuchy do wciggnikow
wg PN-G - 46732 i DIN 5684

Zastosowanie FASING posiada uprawnienia do wytwarzania
Weciagniki z napedem recznym i mechanicznym dzwignicowych tanicuchow krotkoogniwowych
wykorzystywane w mechanizacji prac dzwigowych kalibrowanych na podstawie Decyzji Urzedu Dozoru
i transportowych. Technicznego Nr UD-09-78-E/2-07.
d /i [ N\
O ( 1] ) ) ) sl
t=p / \ /
|
Wymiary
Wielkos¢
tancucha d t= b, min b, max I max. ~Masa
dxt(p) P ) min. 3 h .

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [m] [kg/m]

9% 27 9+04 27 10,8 304 50 1,8
11x31 11+04 31 13,2 374 50 2,7
13x36 13+0,5 36 15,6 442 50 38
16 x45 16+0,6 45 19,2 54,4 50 5,7

Witasnosci mechaniczne
Wielkos¢ Klasa 3 Klasa 5 Klasa 6 Klasa 8
tancucha Obcigzenie Obcigzenie Obcigzenie Obcigzenie
dxt(p) probne rozrywajagcemin.  prébne roziywajacemin.  prébne rozrywajagce min.  prébne rozrywajace min.

[mm] (kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] (kNI [kN]

9% 27 25 40 32 63 40 80 50 100
11x31 40 63 50 100 60 125 75 150
13x36 50 80 67 132 85 170 106 212
16 x45 80 125 100 200 125 250 160 320

Wzgledne wydtuzenie catkowite przy obcigzeniu rozrywajacym: * nie mogg byc¢ stosowane do wciggarek z napedem mechanicznym

klasa 3 — min. 25%, klasa 5, 6, 8 — min. 10%

Parametry tancuchéw do wciagnikéw w odcinkach 150 m

Wielkosc taiicucha
dxt (p) [mm] 9x27 9x27 11x31 11x31 11x31 13x36 13x36 13x36 16x45 16x45 16x45
Klasa 5 6 5 6 8 5 6 8 5 6 8

llos¢ ogniw 1-5555 1-5555 1-4839 1-4839 1-4839 1-4167 1-4167 1-4167 1-3333 1-3333 1-3333
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FASFISH

tancuchy dla przemystu morskiego i rybotowstwa

wg WTG FASING

Wtasnosci mechaniczne

* tancuch specjalny o podwyzszonej odpornosci na korozje wzerowa i naprezeniowg

RTN/RTK RTKO
Typ tancucha Rybacki Techniczny Rybacki Techniczny
niekalibrowany/kalibrowany kalibrowany, odprezany
Klasa 3 5 7 8 9 95
Twardos¢ min. [HBW] - 300 300 350 350 360 360
390 440
Minimalne naprezenie przy
obciazeniu rozrywajacym 320 400 500 630 700 800 900 950
Rm [N/mm?]
by
t=p
tancuchy krétkoogniwowe
Wymiary i wtasnosci mechaniczne
Wielkos¢ tancucha Obciazenie rozrywajgce min. [kN]
dxt(p) b min. Klasy
[mm] [mm] 5 6 8
16 x48 224 201 253 322
19x57 27,0 284 357 454
20x 60 27,0 314 396 503
22 %66 28,6 380 479 608
26x78 32,5 531 669 849
tancuchy srednioogniwowe
Wymiary i wtasnosci mechaniczne
Wielkos¢ tancucha Obcigzenie rozrywajace min. [kN]
dxt(p) b, min. Klasy
[mm] [mm] 5 6 8
16 x 64 24,0 201 253 322
18x 64 21,0 254 321 407
19x75 30,0 284 357 454
19x76 28,5 284 357 454
22 x86 26,0 380 479 608
22 %88 31,0 380 479 608
24x 86 28,0 452 570 724
26x91 35,0 531 669 849
26x92 30,0 531 669 849
30x108 37,5 707 891 1131

RSKO*
Rybacki Specjalny
kalibrowany, odprezany

7 8 9 95 10
350 350 380 410 440

700 800 900 950 1000

N\ 1
OO -
\__
~Masa
95 [kg/m]
382 57
539 81
597 9,0
722 10,9
1009 15,2
~Masa
9,5 [kg/m]
382 51
483 6,6
539 7,2
539 7,1
722 9,9
722 11,6
860 12,4
1009 14,4
1009 14,1
1343 19,0



tancuchy dtugoogniwowe

Wymiary i wtasnosci mechaniczne

Wielkos¢ tarncucha Obcigzenie rozrywajgce min. [kN] ~Masa
dxt(p) b min. Klasy
(mm] (mm] 5 6 8 9,5 [kg/m]
16x 100 26 201 253 322 382 43
19x100 27 284 357 503 597 6,5
22x120 36 380 479 608 722 89
26x 140 41 531 669 849 1009 12,9

tancuchy techniczne kalibrowane
ogdlnego przeznaczenia, ogniwowe
klasa 6, klasa B wg PN-G-46701

oraz WTG FASING
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Wymiary i wtasnosci mechaniczne

Wielkosé tancucha Obcigzenie ~Masa
dxt(p) d =p b, max. lmax. rozrywajace min.

[mm] [mm] [mm] [mm] [m] [kN] [kg/m]
14 x50 14+04 50,0 48 150 190 40
18x 64 18+0,5 64,0 60 150 320 6,6
19x 64,5 19+0,5 64,5 63 150 360 7,6
22 x 86 22+0,7 86,0 73 150 490 9,5
24 x 86 24+0,8 86,0 79 150 570 11,6
26x92 26+0,8 92,0 85 150 670 13,7
30x108 30+£0,9 108,0 98 100 890 18,0
34x126 34+1,0 126,0 109 100 1150 22,7
38x137 38+1,1 137,0 121 100 1420 29,0

42 %152 42+1,3 152,0 133 100 1800 353




tancuchy techniczne niekalibrowane
ogdlnego przeznaczenia, obrabiane cieplnie
wtasnosci mechaniczne do uzgodnienia

Wymiary
Wielkosc tancucha ~Masa
dxt(p) d t=p b, max. I max.
[mm] [mm] [mm] [mm] [m] [kg/m]
14 x47 14 47 51 150 40
18 x 60 18 60 64 150 6,6
19x 60 19 60 67 150 7,6
22x 82 22 82 77 150 9,5
24 x 82 24 82 83 150 11,6
26x 87 26 87 90 150 13,7
30x 102 30 102 103 100 18,0
34x121 34 121 115 100 22,7
38x132 38 132 126 100 29,0
42 x 140 42 140 144 100 35,3

tancuchy techniczne

g
=1
(@]
=
5

<

<
o
Q
Q
=y

&
ct
©
(@)
=0
=
0O
N
>
©
<)
~
(@]
©
(%]
(=}
=,
[}

by
d [ A~
) Q-
Y .
t=p '
wg DIN 762
Wymiary i wtasnosci mechaniczne
Klasa 2 Klasa 3
Wielkosc Udzwig Obcigzenie Obcigzenie Udzwig Obcigzenie Obcigzenie ~Masa
t%n)::gt(:rlsa d t=p bmin b, max max.  prébne roz?nvilr?qce max.  probne roz%vil:.jqce
[mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [t] [kN] [kN] [t] [kN] [kN] [kg/m]
13x65  13+05 65 182 468 125 25 63 16 40 80 31
16 x 80 16+0,6 80 224 57,6 20,0 40 100 25 63 125 4,7
18x90 18+09 90 25,0 65,0 25,0 50 125 32 80 160 6,0
20x100 20+10 100 28,0 72,0 32,0 63 160 40 100 200 74
tancuchy wystepuja réwniez w klasach: 5,6, 81 9.
Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu min. 15%.
wg DIN763,PN - 75/M - 84543
Wymiary i wtasnosci mechaniczne
Wielkos¢ tanicucha Udzwig  Obcigzenie  Obcigzenie ~Masa
dxt (p) d t=p b. min. b max. max. probne  rozrywajace min.
1 2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [t] [kN] [kN] [kg/m]
8x52 8+0,4 52 144 33,6 0,40 10 25 1,10
10x65 10+£0,5 65 18,0 42,0 0,63 16 40 1,75
13x82 13+0,65 82 234 54,6 1,00 25 63 3,10
16x 100 16+0,8 100 2838 67,2 1,60 40 100 4,70

tancuchy wystepuja réwniez w klasach: 5, 6, 81 9.
Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu: min. 20%.




tancuchy techniczne
wg DIN 764

Wymiary i wtasnosci mechaniczne

S Klasa 2 Klasa 3
Wielkos¢
tancucha Udzwig Obcigzenie Obcigzenie Udzwig Obcigzenie Obcigzenie ~Masa
dxt (p) d t=p b min. b max. max.  probne roz%\?/:mce max.  prébne roqufnv;l:che
mml  (mm]  fom] foml o fmml o ® KNI RN [ kN kg ke
13x45 130,55 45 18 47 16 32 63 21,2 53 85 35
16 %56 16+0,6 56 22 58 25 50 100 32,0 80 125 52
18x63 18+0,9 63 24 65 32 63 125 40,0 100 160 6,5
20% 70 20+1,0 70 27 72 40 80 160 50,0 125 200 8,2
23x 80 23+1,2 80 31 83 50 100 200 67,0 170 265 11,0
26x91 26+13 91 35 94 63 125 250 85,0 212 340 14,0 &
28 %98 28+14 98 36 101 75 150 300 100,0 250 400 16,5 a2
30x105 3015 105 39 108 85 170 340 112,0 280 450 19,0 5
33x115 3317 115 43 119 100 200 400 132,0 335 530 225 Z
36x126 36+18 126 47 130 125 250 500 160,0 400 630 26,5 'g_
39x136 39+20 136 51 140 140 280 560 190,0 475 750 31,0 Qn/;
z
tancuchy wystepuja réwniez w klasach: 5, 6, 81 9. I
Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu: min. 20%. %
3
S
o
=
=3
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wg DIN 766 D"

Wymiary i wtasnosci mechaniczne

Wielkosé Klasa3
tancucha Udzwig Obciazenie  Obcigzenie ~Masa
dxt(p) d t=p b, min. b, max. max.  probne  rozrywajace min.

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [t] [kN] [kN] [kg/m]
11x31 11+04 31 13,2 40 16 40 63 2,7
13x36 13+0,5 36 15,6 47 2,0 50 80 39
14 %41 14+0,6 41 16,8 50 2,5 63 100 44
16x45 16+0,6 45 19,2 58 32 80 125 58
18 x50 18+0,9 50 216 65 40 100 160 74
20x56 20+1,0 56 240 72 5,0 125 200 9,0
23x64 23+12 64 27,6 83 6,3 160 250 12,0
26x73 26+13 73 31,2 94 8,0 200 320 15,0
28x78 28+14 78 336 101 10,0 250 400 18,0
30x 84 30+1,5 84 36,0 108 11,2 280 450 20,0
32x90 32+16 90 384 115 12,5 320 500 230
36x101 36+1,38 101 4372 130 16,0 400 630 29,0
40x 112 40420 112 480 144 20,0 500 800 35,0
42x118 42421 118 50,0 151 224 560 900 40,0

tancuchy wystepuja réwniez w klasach: 5,6, 81 9.




tancuchy techniczne o ogniwach krétkich
wg PN - 75/ M - 84540

Wymiary i wtasnosci mechaniczne

g‘ Wielkosé tancuch rodzaju N tancuch rodzaju U
§ tancucha Obcigzenie Obcigzenie Obcigzenie Obcigzenie Obcigzenie Obcigzenie ~Masa
é dxt(p) b, uzytkowe  prébne rozrywajgcemin.  uzytkowe  prébne rozrywajace min.
S [mm] [mm] [t] [kN] [kN] [t] [kN] [kN] [kg/m]
% 11x31 36 1,12 22,4 44,8 1,60 32,0 64,0 2,7
:c_o' 13x36 44 1,60 32,0 64,0 2,12 424 84,8 38
= 16 x45 54 2,50 50,0 100,0 3,15 63,0 126,0 58
%’. 18 x50 60 3,15 63,0 126,0 4,00 80,0 160,0 73
= 20 %56 67 4,00 80,0 160,0 5,00 100,0 200,0 9,0
) 23x64 77 5,00 100,0 200,0 6,70 134,0 268,0 12,0
e 26x73 87 6,30 126,0 252,0 8,50 170,0 340,0 15,0
ﬁ 28x78 94 7,50 150,0 300,0 10,00 200,0 400,0 17,5
Sl 30x84 101 8,50 170,0 340,0 11,20 224,0 4480 20,0
& 33x92 112 10,00 200,0 400,0 13,20 264,0 528,0 24,5
36x101 122 12,50 250,0 500,0 15,00 300,0 600,0 29,0
39x109 132 14,00 280,0 560,0 18,00 360,0 720,0 34,0
42x118 142 17,00 340,0 680,0 20,00 400,0 800,0 40,0

tancuch rodzaju N — wytrzymatos¢ min. 240 MPa (klasa 2), tancuch rodzaju U — wytrzymatos¢ min. 300 MPa (klasa 3)
tancuchy wystepuja rowniez w klasach: 5,6, 8 9.

tancuchy do podwieszania i transportu
wg DIN 20637

Zastosowanie
Podwieszanie kolejek, maszyn roboczych
oraz urzadzen pomocniczych.

by
d // )
C ) ( O >> Q@ )
t=p \ L
Wymiary i wtasnosci mechaniczne
Wielkosé Wydtuzenie przy obcigzeniu o
fancucha O on®  ooazente  probym  rozrywajacym ognumin.  ~Masa
dxt(p) d t b, ming max. min.
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [%] %] [mm [kg/m]
16x 80 16+06 80+15 224+3/0 60 180 16 20 21 4,7

18x90  18+09 90+15 250+3/-0 100 250 16 20 23 6,0




Akcesoria do tanicuchéw technicznych

Ogniwo Ztaczne Linowe
18 x 60,5 mm

Zastosowanie
taczenie odcinkéw liny ciggnacej kolejki SKL - 5000H.

Parametry

Minimalne obcigZenie rozrywajace - 180 kN
Masa - 0,46 kg

Numer katalogowy - 718 00 000

N/
N~
24
60

60,5

18
26

max 98

Zaczepy typuCiS

Zaczepy mogg by¢ stosowane wytacznie do zaczepiania ciegien obcigzonych sitami statycznymi, jednokierunkowymi,
dziatajgcymi wzdtuz osi. Przeznaczone sg do zaczepiania lub transportu dowolnego rodzaju osprzetu wg doboru
i decyzji uzytkownika lub wg indywidualnego projektu wytwdrcy, sprzedajagcego FASING opracowanego na
zlecenie kupujacego, uzytkownika. Zaczepy znajduja zastosowanie w kazdym sektorze rynku, wszedzie tam,
gdzie konieczne jest zawieszenie lub potaczenie dowolnych elementéw obcigzonych statycznie. Zaczepy maja
zastosowanie zarowno w zaktadach gérniczych, gdzie sg wykorzystywane do podwieszania rurociggéw, kabli elektrycznych, jak
rowniez jako taczniki w rybotowstwie, przemysle drzewnym, budownictwie i wielu innych gateziach gospodarki. Zaczepy nie
mogg by¢ stosowane do podwieszania w urzadzeniach dzwignicowych.
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Wymiary zaczepéw typu ,,C”i,S"

Zaczepy ~ Masa
d p 1 a r w
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/szt.]
$11/72 11719 TR 90,5* 20,0+ 23# P5E 0,14
?13/80 1319 80* 95,0 21,0* 262 282 0,23
@ 14/50 1479 50 68,0 17,0* 16* 18+ 0,18
@ 16/80 16755 80* 100,0% 225% 26 28% 0,33
? 18/54 18" 541 7252 23,5% 77 204 0,35
@ 18/64 18" 64+ 81,5% 21,0 192 26% 037
@ 20/60 20710 60* - 26,0 194 e 048
E @ 22/66 241 66 - 285+ 214 244 0,65
2 @ 22/86 24 86 - 25,0 282 302 0,73
Ej @ 24/86 24718 86+ - 28,07 i 322 0,88
g ?26/78 26°%3 78 - 34,0 25+ 28+ 1,08
& @ 26/92 26°%3 92+ - 30,0 282 362 1,11
& ?30/108 304 108+ . 34,0 342 407 1,70
;:;r. ?32/96 32446 96 - 41,5+ 31 34 2,00
2 ?34/126 34712 126 - 38,0 41 44+ 2,50
2 ?38/137 38713 136 - 4,07 43 49+ 3,50
8 @ 42/146 224 14640 - 460" 45% 56% 4,70
(9]

Wtasnosci mechaniczne zaczepéw typu ,,C”i,S”

Zaczepy Minimalne obcigzenie statyczne Dopuszczalne obcigzenie
odksztatcajace zaczep [t] robocze DOR/WLL [t]
Typ"C" Typ "SK" Typ "Sz" Typ"C" Typ "SK" Typ "Sz"

@11/72 24 2,0 2,7 1,2 1,0 10
@ 13/80 3,0 - - 15 - -
@ 14/50 3,8 - - 19 - -
@ 16/80 52 4,0 32 2,6 2,0 16
@ 18/54 6,6 58 44 B 29 2,2
@ 18/64 6,6 58 44 33 2,9 2,2
@ 20/60 8,0 - - 4,0 = =
@ 22/66 94 - - 47 : B
?22/86 94 = = 4,7 = -
@ 24/86 10,0 - - 50 = =
?26/78 108 : - 54 . :
@ 26/92 10,8 - - 54 - -
?30/108 18,0 - - 9,0 - -
@ 32/96 21,0 - - 9,5 - -
@ 34/126 3,0 - - 10,5 - -
®38/137 27,0 - - 135 - -

P 42/146 38,0 = = 19,0 = =
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Podstawowe pojecia i parametry

Geometria ogniw

Podstawowym pojeciem charakteryzujgcym tancuch jest tzw.
wielkos¢ tancucha— d x t lub d x p. Wielko$¢ ta zdefiniowana jest
jako iloczyn $rednicy nominalnej preta, z ktorego wykonane jest
ogniwo - (d) oraz najwiekszego wymiaru wewnetrznego (t) lub
(p)- nazywanego podziatkg ogniwa lub taricucha.

t=p

Wymiary ogniw zawsze podawane s3 w milimetrach. Dla
przyktadu: wielkos¢ tanicucha 34x126 oznacza, ze nominalna
Srednica preta (d), z ktérego wykonano ogniwo wynosi 34 mm,
zas podziatka wewnetrzna (t) wynosi 126 mm.

Dtugos¢ ogniwa
wyrazona jest stosunkiem t / d. Im stosunek ten jest wiekszy, tym
ogniwa sg dtuzsze.

tancuchy krétkoogniwowe - posiadaja t / d < 3,0
tancuchy srednioogniwowe - posiadajg 3,0<t/d < 4,0
tancuchy dtugoogniwowe - posiadaja t / d > 4,0

W napedach przenosnikéw zgrzebtowych stosuje sie zawsze
tancuchy o t / d < 3,8. Wynika to z kinematyki wspétpracy ogniw
z gniazdami két taricuchowych.

Szeroko$¢ wewnetrzna ogniwa (b))

wyszczegélniana jest w normach. Okreslona jest zawsze
jako warto$¢ minimalna mierzona obok zgrzeiny, ponizej
ktorej zaktécona zostaje swobodna wspétpraca tukéw ogniw
w momencie ich przeginania. Szeroko$¢ wewnetrzna
definiowana jest jako:

b, = d + AS gdzie AS = (0,1 = 0,15) d

Szerokosc zewngtrzna ogniwa (b))

wyszczegélniana jest w normach. Okreslona jest zawsze jako
warto$¢ maksymalna. Najmniejsza teoretyczna szerokos¢
zewnetrzna ogniw  wykonanych z pretéw okragtych
definiowana jest jako:

b,=3d + AS gdzie AS = (0,1 + 0,15) d

J

(¢

N/

IE

\

Klasy jakosci

tancuchy gémicze tancuchy gémicze

wg FASING wg PN, ISO, DIN i GB/T
30
4,0
50
B B 6,0
7,0
C/DIN C/DIN 80
C-PLUS 85
C-SUPER, PW-9 9,0
95
D,D-3 D 10,0
D-3 EXTRA 10,5

E-FASING 11,0

W wielu przypadkach szeroko$¢ ta jest za duza. Dlatego tez,
aby nie narusza¢ zasady minimalnej szerokosci wewnetrznej
gwarantujgcej swobodng wspotprace tukéw ogniw miedzy
soba, ze wzgledow konstrukcyjnych stosuje sie ogniwa
sptaszczone lub kute, o szerokosci sptaszczenia na odcinku
prostym mniejszej od minimalnej szerokosci wewnetrznej, tak
jak ma to miejsce w przypadku tanicuchéw ptaskich.

Wtasnosci mechaniczne tancuchow
Badanie i cechowanie

Sita rozrywajaca

to najwieksze obcigzenie, jakie potrafi przenies¢ badana probka
W czasie préby rozrywania tancucha. Jest ona zalezna od
wielkosci powierzchni przekroju poprzecznego ogniwa, od rodzaju
zastosowanej stali oraz rodzaju obrébki cieplnej, jakiej poddano
taicuch w procesie jego wytwarzania. Podawana przez normy
wartos¢ sity rozrywajacej jest wartoscig minimalng, jaka musi
przenies¢ konkretny taricuch w czasie préby rozciggania.

Naprezania rozciagajace

Aby doprowadzi¢ do poréwnywalnosci wtasnosci statycznych
wszystkich tanicuchéw zdefiniowano naprezenie rozrywajace
tancuch, ktére wyznacza sie wzorem:

gdzie:

o, — naprezenie rozrywajace [MPa]

P — sita rozrywajaca taricuch [kN] - zgodnie z norma
F — powierzchnia przekroju poprzecznego preta [m?]

Jezeli przyja¢ tancuch o statej geometrii, to poprzez zmiane
gatunkéw materiatdw oraz stosujac rézne rodzaje obrdbki
cieplnej tych materiatéw, mozna uzyska¢ naprezenia
rozrywajace zmieniajace sig w bardzo szerokim zakresie:

od 0, = 250 MPa - dla zwyktych stali
do 0, = 1200 MPa - dla stali stopowych obrobionych cieplnie,
w tym réwniez obrobionych cieplnie strefowo

Najczesciej spotykane oznaczenia klas jakosci wg FASING
Szeroki zakres wtasnosci  wytrzymatosciowych  zostat
podzielony na szereg podzakreséw nazwanych klasami jakosci.
Sposob oznaczania klas jakosci w poszczegdlnych normach
i warunkach technicznych jest odmienny. W tabeli zestawiono
najczesciej spotykane oznaczenia klas jakosci wg FASING.

Naprezenia
rozrywajace

tancuchy techniczne, rybackie i specjalne min.

[MPa]

320
400
500
630
700
800
850
FAS-UT 900
950

FAS-US 1000

1050

FAS-US EXTRA 1100

o~ W



Wydtuzanie sie tanicuchow

tancuch po przekroczeniu sity zrywania ulega rozerwaniu.
Zanim to nastapi, taricuch ulega znacznym deformacjom, czyli
wydtuza sie (z wyjatkiem tancuchéw wegloutwardzonych,
ktére odksztatcajg sie bardzo nieznacznie). Zalezno$¢ pomiedzy
obcigzeniem, a wydtuzaniem sie taricucha najlepiej obserwowac
na tzw. wykresach rozciaggania, ktére powstaja podczas badan
statycznych na maszynach wytrzymatosciowych.

Wykres rozrywania tanicuchéw

obciazenie P [kN]

Proz

Pkal —— N

Ppr

Pex —

epr wydtuzenie € [%]

€roz

Proz - obcigzenie rozrywajace

Pkal - obcigzenie kalibrowania (100% ogniw taricuchéw
poddawanych jest obcigzeniu kalibrujgcemu)
Ppr - obcigzenie probne

Pex - obcigzenie eksploatacyjne zgodnie z norma DIN 22252,
DIN 22255 dla tarcuchéw gérniczych

epr - wydtuzenie przy obcigzeniu prébnym [%]

eroz - wydtuzenie przy obcigzeniu rozrywajgcym [%]

€ - wydtuzenie [%]

Proces wydtuzania sie tancucha w czasie rozrywania mozna
podzieli¢ na dwie fazy:

Fazal - wydtuzenie jest proporcjonalne (sprezyste) do
obcigzenia, ktére go wywotato

Faza II - wydtuzenie zwigksza sie szybkoinieproporcjonalnie
do przyrostu obcigzenia

Granicg obu obszaréw jest tzw. obcigzenie probne, ktore
W pewnym uproszczeniu jest granicg sprezystosci taicuchow.
Po przekroczeniu granicy sprezystosci tancuch odksztatca sie
w sposob trwaty, czyli zwigksza sie jego podziatka na skutek
przecigzenia. Wydtuzenie przy obcigzeniu prébnym powinno
by¢ jak najmniejsze. Normy okreslaja wielkos¢ tego wydtuzenia
jako maksymalne po to, aby taricuch pod wptywem obcigzenia
nie ulegat zbyt duzym odksztatceniom sprezystym. Zwykle nie
przekracza ono 2% dtugosci taicucha i zalezy od geometrii
i obrobki cieplnej. Obcigzenie rozrywajace Proz przekracza
obciazenie kalibrujgce o okoto 27%, obciazenie probne o okoto
33%, a obcigzenie eksploatacyjne o okoto 60%.

Proz ~ 1,27 Pkal ~ 1,33 Ppr~ 1,6 Pex
lub,
Pex ~ 0,83 Ppr ~ 0,79 Pkal ~ 0,625 Proz

Maksymalne obcigzenie (sita) eksploatacyjne zalecane przez
FASING powinno wynosi¢ 50% obcigzenia (sity) rozrywajacego,
to jest:

Pex = 0,5 Proz

Wydtuzenie przy obcigzeniu rozrywajacym

powinno byc jak najwigksze, poniewaz zwigzana jest z nim
energia zniszczenia albo inaczej praca potrzebna na rozerwanie
tancucha. Im energia potrzebna do rozerwania jest wieksza,
tym tancuch jest bardziej odporny na przecigzenia. Rzeczywista
wartos¢ wydtuzenia przy obcigzeniu rozrywajacym powinna
by¢ zawsze wigksza od minimalnej wartosci tego wydtuzenia
podawanego przez normy. W praktyce powinno by¢ ono
wieksze od 10% dtugosci taricucha.

Badania dynamiczne

tancuchy przeznaczone do wspotpracy z kotami napedowymi
pod-daje sie dodatkowo badaniom dynamicznym, tak zwanej
prébie zmeczeniowej (pulsacji). Polega ona na cyklicznym
obcigzaniu  prébki tafcucha obcigzeniem  pulsujgcym
pomiedzy maksymalnym i minimalnym poziomem naprezen
okreslonym przez normy. Jako kryterium préby zmeczeniowej
ustalona zostata minimalna trwatos¢, wyrazona liczbg cykli
zmeczeniowych jaka musi przenies¢ badana prébka zgodnie
z normami PN-G-46701, DIN 22252 i DIN 22255.

I Jakiekolwiek powtoki konserwujace i zabezpieczajace
powierzchnie taiicucha (olejem, smarem, farba, cynkowaniem)
powoduja  obnizenie  wtasnosci  wytrzymatosciowych
statycznych i dynamicznych na skutek wystepowania tzw.
efektu Rebindera. Obnizenie parametréw wytrzymatosciowych
wystepuje przy badaniach laboratoryjnych oraz w pierwszej
fazie eksploatacji taricucha.

Badania materiatowe

W tym kontekscie pod pojeciem badan materiatowych nie
nalezy rozumie¢ analiz chemicznych i badan metalograficznych.
Badania materiatowe dotycza wtasnosci gotowych ogniw
oraz technologii wykonania zgrzein. Do badan tych nalezy
technologiczna préba zginania pojedynczych ogniw tancucha.
W czasie tej proby ogniwa s3 zginane o pewnga wielko$¢ zwang
strzatkg ugiecia f [mm] i po przeprowadzeniu tej proby nie
powinny wykazywac¢ peknie¢ i naderwan w obszarze zgrzeiny
i materiatu. Wiekszos¢ norm ustalita warunek wielkosci strzatki
ugiecia jako f = d gdzie: f - odpowiada strzatce ugiecia,

d - odpowiada $rednicy materiatu preta, z ktérego zrobiono
ogniwo.

Kolejnym badaniem materiatu jest préba udarnosci (praca
tamania KV) przeprowadzana zgodnie z warunkami tej proby
okreslonymi w normach przedmiotowych. Préba udarnosci
ma za zadanie sprawdzenie materiatu ogniwa pod katem jego
odpornosci na kruche pekanie.

Oznaczenia taricuchow

zalezne s3 od normy, wedtug ktérej wykonano tancuch
i / lub wedtug indywidualnych wymagan Klienta. Wszystkie
taicuchy produkcji FASING cechowane s3 w sposob trwaty
(znak wygniatany plastycznie) wg Instrukcji Cechowania. Znak
taricucha zawiera w swoim oznaczeniu znak producenta, klase
Jjakosci, znak miesigca i znak roku produkcji.
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